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1. VSeobecné informace

1.1. Uvod
De¢kujeme, Ze jste si zakoupili jeden z naSich stroji a doufame, ze s nim budete plné spokojeni.

Tato ptirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu stroje
Stinger 300 v souladu s platnymi bezpecnostnimi normami.

Informace a udaje v této priru¢ce mohou byt piredmétem zmén v diisledku dalSiho
zdokonalovani stroji. Pro odstranéni vSech pochybnosti se pri zjisténi rozdili prosim
obrat’te na N.KO

Na stroji nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si piectete pokyny v piirucce a
porozumite jim. Velka ¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je zpiisobena tim, Ze se
nedodrzuji pokyny a doporuceni obsazené v ptirucce.

Grafické symboly v pfirucce jsou pouzity pro zduraznéni dilezitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu stroje.

E Pozor:

Zasadni informace pro osobni bezpe¢nost obsluhy.

n Dulezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrZovat pro zajisténi spravného provozu stroje.

1.2. Zkousky
Stroj na srazeni hran je zkouSen v nasi technické zkuSebn¢.
Béhem této zkousky je odzkouSena spravna funkce stroje.

1.3. Zaruka
Na ukosovaci systém Stinger 300 poskytuje prodavajici zaruku, Ze zbozi nebude mit materidlové
a vyrobni vady po dobu 1 roku ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouZzité materidly je poskytovana zaruka po dobu 1 roku ode dne
dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veSkerych ptipadnych vad, na néz se vztahuje zaruka,
bezplatné a bez zbytecného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadné uzivat. Uplatni-li
kupujici prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu
naklady s timto spojené.

Zaru¢ni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlasil prodavajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemiize zbozi pouzivat a uplatnil sva prava z odpovédnosti
za vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodéavajicim.



Zaruka se nevztahuje na pfirozené a bézné opotiebeni zbozi a vady zpliisobené nespravnym
pouzitim zboZi v rozporu s poskytnutym skolenim, nebo ndvodem k pouziti. Zaruka se dale
nevztahuje na vady vzniklé pietizenim stroje a ddle na vady vzniklé po neodborném zasahu do
stroje ¢i neodborné opraveé nebo Uprave tohoto stroje. Neodbornym zasahem, opravou nebo
upravou se rozumi jakykoliv zasah, oprava nebo uprava, které byly provedeny v rozporu s
poskytnutym Skolenim a dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez prodavajicim
nebo osobou jim k tomu povéfenou nebo schvélenou.

Prava z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodévajiciho bez
zbytecného odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozdé€ji vSak do konce zaru¢ni doby, jinak
tato prava zanikaji.

K uplatnéni prav z odpoveédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno predlozit zaruéni list,
nebo doklad o koupi. Jinak nelze kupujicimu tato prava ptiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na néz se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpusobeny vnéjsimi udalostmi. Vnéj§imi udalostmi se rozumi zejména zZivelnd pohroma, zasah
vys§i moci anebo chovani tietich osob.

N.KO povazuje zaruku za neplatnou v ptipade¢:

 nevhodného pouzivani stroje

* pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami

* nespravné instalace stroje

 vadného pfivodu elektrické energie

 vaznych nedostatkli a pochybeni v udrzbé

* neopravnénych modifikaci nebo zasahu

* pouzivani jinych nez originalnich ¢i nespravnych néhradnich dila a ptislusenstvi pro dotycny
model

* uplného nebo ¢aste¢ného nedodrzovani pokynt uvedenych v piirucce

* vyjimec¢nych udalosti, piirodnich kalamit, ¢i jinych.

1.3. Identifika¢ni udaje

Identifikacni udaje stroje na ukosové srazeni hran jsou uvedeny na hlinikovém stitku CE
pfipevnéném na télese stroje.



1.4. Referen¢ni normy (CE prohlaseni o shod¢)

ES PROHLASENI O SHODE

EC Declaration of Conformity
podle § 13 odst. 2 zakona €. 22/1997 Sb., v platném znéni

My, N.KO spol. s r.o.
Taborska 398/22, 29301 Miada Boleslav, ICO: 26161109

prohladujeme na svou vylunou odpovédnost, ze

vyrobek — obchodni nazev: Ukosovaci systém Stinger 300

typ: Stinger 300

je primarné urcen pro Ukosovani a odjehlovani dilcd, na ktery se toto prohlaseni vztahuje, je za podminek obvyklého
pouziti bezpecny a je ve shodé s nasledujicimi technickymi pfedpisy:

Ceské normy

CSN EN 60204-1 ed. 3:19, CSN EN ISO 12100 :11, CSN EN 31010:11, CSN EN ISO 14120 :01/17
+01:08/17, CSN EN ISO 16090-1:19, CSN EN 50370-1:05, CSN EN 50370-2:03, vSechny v platném
znéni

a témito nafizenimi viady, ve znéni pozdéjSich predpist (NV) a Cisla smérmic EU:

NV 176/2008 Sb., v platném znéni 2006/42/EU - including amendments
NV 117/2016 Sb. 2014/30/EU - including amendments
NV 481/2012 Sb., v platném znéni 2011/65/EU - including amendments

Osoba povérena kompletaci technické dokumentace:

Strojni zafizeni splfiuje v8echna pfislusna ustanoveni smérnice 2006/42/ES, v platném znéni.

Strojni zarizeni spliuje vSechna prislusna ustanoveni smémic 2014/30/EU, 2014/35/EU a 2011/65/EU, vse
v platném znéni.

Posuzovani shody bylo provedeno postupem podle § 12, odst. 3 pism. a) zakona
€. 22/1997 Sb., v platném znéni.

Vydanov MI. Boleslavi dne 25. 5. 2023

Jméno: Milan Richtr
Funkce: jednatel

Tébors’dl 3°8 20 01

1C0: 26161109 060220151109
Telod20 1STTLC0) e Q) 239774219
www.nko.cZ www.,beveler.cz



2. BEZPECNOST

2.1 Doporuceni pro bezpecnost

E Pozor:

Seznamte se diikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili Graziim osob nebo $kodé na
majetku.

» Nikdy se nepokousejte se strojem pracovat, dokud jste se dikladn¢ neseznamili se zpiisobem,
jakym funguje. Pokud mate jesté i po peclivém a Gplném precteni této piirucky pochybnosti,
obrat'te se na spolecnost N.KO.

» Ujistéte se, Ze vSichni techniCti pracovnici, ktefi maji stroj pouzivat a provadét jeho udrzbu,
jsou dostatecné obeznameni se vS§emi piislusSnymi doporucenimi pro bezpecnost.

* Stroj musi byt dopravovan a instalovan pouze ur¢enymi pracovniky v souladu s pokyny v této
prirucce.

* Pfed spusténim stroje se musi obsluha presvédcit, ze vSechna bezpecnostni zafizeni jsou
funk¢ni a Ze jsou namontovany vSechny bezpecnostni kryty.

+ Stroj nikdy nepouzivejte k uceliim jinym neZz v pfirucce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte
jiné nez uvedené vyrobky ¢i obrobky.

» Obratte se na spolecnost N.KO ptedtim, nez budete stroj pouzivat pro jiné nez uvedené tucely,
pozadejte o povoleni.

» Hodnoty napéti pouzité k napajeni stroje jsou nebezpecné: ujistéte se, ze vsechna spojeni jsou
provedena spravné. Na stroji nikdy neprovadéjte udrzbu nebo nevymeénujte dily, kdyz je stroj
ptipojen ke zdroji elektfiny a na elektrickych spojich nikdy neprovadéjte zadné odbocky.

« Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuceny vyrobcem. Nikdy
nevymeénujte za jiné nez originalni ndhradni dily.

» Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Je vhodné
nosit bezpecnostni odév: obuv s neklouzavou podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.

nDﬁleiité:

Jestlize béhem doby Zivotnosti stroje vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle této
priruc¢ky opravit, je nutné, obritit se na vaSeho dodavatele nebo na vyrobce, spole¢nost
N.KO, aby problém v co nejkratsi dobé vyresila.



2.2. Bezpecnostni samolepky

Na stroj pro ukosové srazeni hran se k ochran¢ obsluhy lepi bezpecnostni samolepky.

Vyznamy samolepek:

Tato samolepka se lepi na elektricky panel stroje na ukosové srdzeni hran a znaci pritomnost
vysokého napéti.

Neodstranujte tuto samolepku ze stroje

2.3. Kvalifikace a ochrana obsluhy

Zaméstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpe¢nostnich norméch a kromé¢ toho zajistit,
aby byly dodrzovény, a presveédcit se, Ze pracovni prostor je dostate¢né velky a dobfe osvétleny.
Stroj mize obsluhovat a provozovat jen urcend osoba, dale obsluha stroje.

Oznaceni ,,obsluha* znamené osobu, ktera stroj instaluje, provozuje, sefizuje, provadi jeho
udrzbu, ¢isti ho a opravuje. Tato osoba musi byt pln¢ obeznamena s touto piiruckou a vyskolena
dodavatelem. Pokud tomu tak neni, zadejte svého dodavatele o napravu. V opacném piipad¢ se
vyrobce ziika jakékoli odpovédnosti vzniklé Skody €1 zranéni.

E Pozor:

Pied zapocetim prace se ujistéte, Ze se obsluha seznamila a pochopila obsah tohoto navodu
na pouZziti.

m Pozor:

Obsluha se musi vZdy:

« Ujistit, Zze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a ze bezpecnostni zafizeni jsou
funk¢ni, nez stroj spusti.

* Vyhybat se noSeni typu odévu nebo Sperkd, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech.

* Nosit schvéaleny bezpe€nostni odév, jako napiiklad obuv s neklouzavou podrazkou, chranice
sluchu a ochranné bryle.

* Aplikovat bezpe¢nostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrZzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této prirucky.

+ Obratit na dodavatele stroje, kdyZ zavady, které zplisobuji nefunk¢énost stroje, nemiize
odstranit, kdyz se zavady tykaji poruchovych casti nebo nepravidelnosti chodu.



2.4. Bezpecnostni zarizeni

Stroj je vybaven bezpe¢nostnim ochrannym ramem. Tento ram castecné ohranicuje prostor kde
rotuji drzaky nastrojl.

E Pozor:

Nikdy nepouZivejte stroj bez namontovaného ochranného ramu.
2.5. Zbyvajici rizika

Stroj je castecné opatien kryty, aby riziko kontaktu s pohyblivymi
¢astmi bylo co nejvice vylouceno.

Existuje vSak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zona je chranéna co nejvice, ale musi ziistat ¢aste¢né oteviena,
aby bylo mozné sledovat pribéh obrabéni.

Je proto mozné, ze by obsluha mohla vlozit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak drzak obrobku.

m Pozor:

Vidy drzte své ruce a dalsi ¢asti téla, co nejdale od Fezaci zony.

m Pozor:

Vzidy aplikujte bezpe¢nostni predpisy obsazené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrzovany
a aby vSechna zbyvajici rizika byla vylouc¢ena.

3. TECHNICKE SPECIFIKACE
3.1. Popis stroje

Stroj pro obrabéni hran rour a trub, model Stinger 300 je vyvinut pro ukosovani a zarovnavani
rour a trub z konstruk¢nich a nerezovych oceli.

Jednim z jeho hlavnich vlastnosti je to, zZe je pfenosny a dokaze provadét az tii fezné operace
soucasné. Jsou jimi, zarovnavani trubek, tkosovani hran a vnitini zahloubeni (kalibrace),
sjednoceni vnitinich priiméra rour a trub.

Stroj je vybaven vykonnym motorem, robustnim upinacim trnem a dvéma drzaky fezného
nastroje.

Stroj Stinger 300 1ze pouzit pfimo na obrabénych trubkach, nebo upevnény ve stojanku
(ptislusenstvi), jako staciondrni zatizeni pro obrabéni kratSich trubek, rour.

Stroj Stinger 300 sestava ze samotného zatizeni Stinger 300, pohonné jednotky, upinacich trnti a
ptisluSenstvi.

Stroj na ikosové srazeni hran Stinger 300 je spolehlivy a vyzaduje pouze minimalni udrzbu.



Obr. 3.1.1.
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Ochranny ram

Zaveésné transportni oko

Propojovaci objimka

Pohon stroje Stinger 300

Drzak fezného nastroje



3.2 Technicka data
Zarizeni Stinger 300 sestava z motoru, samotného zarizeni Stinger 300, pouZitého
upinaciho trnu a pripadné, pridavného stojanku

Pohonna jednotka / motor:

Napéti 230 nebo 120V (jedna faze)*
Frekvence 50/60 Hz*
Ptikon motoru 1800W (2-rychlostni pifevodovka + el. regulace rychlosti)

Otacky motoru:

Rychlost ¢.1. 60 - 140 ot/min

Rychlost ¢.2. 200 - 470 ot/min

Upinani motoru MK3 + adapter pro Stinger 300
Pretézovaci ochrana: Mechanicka a elektronicka - termicka

Zatizeni Stinger 300:

Max. obrobitelna tloustka 15 mm (0.59”)
stény trubky

Max velikost ikosu (8ife tkosu) 20 mm.(0.78”). Vzdy zaleZi na thlu nebo tvaru ukosu.
(ocel Rm < 400Mpa)

Rozsah uhla ukosu Zavisi na pouzitém nastroji (standard 0°/15°/30°/37,5°)
Posuv do fezu/zdvih Rucni/60 mm (2.36”)

Upinaci trny a rozsah upnuti:

Trn A. ID 36 - OD 86 mm (1.41” - 3.38”) ptislusenstvi na
objednani

Trn B. ID 86 - OD 269 mm (3.38” - 10.59") Soucast dodavky stroje

Véha:

Stinger 300 + motor + trn A 31 kg (68 1b)
Stinger 300 + motor + trn B 36,6 kg (80.6 1b)
Ptidavny stojanek 5,8 kg (12.7 Ib)

(*) konkrétni hodnoty napéti a frekvence jsou uvedeny na identifikaénim Stitku motoru stroje.
3.3. Hladina hluku

Stroj byl zkonstruovan a vyroben tak, aby hluk, ktery vydava, byl co nejniZsi.

Meéfeni provedena z mista obsluhy, kdy stroj bézi v modu automatického cyklu, pfinesla tyto
hodnoty:

- béhem fezéani 74.9 dB

- béhem chodu bez z4téze 64.5 dB

10



730 mm

3.4. Podminky pracovniho prostiedi

Prostfedi, v némzZ stroj pracuje, musi odpovidat témto hodnotam:

0°C- 50°C (32°F - 122°F)
10% - 90% (nekondenzovana)

Teplota:
Vlhkost.

Stroj musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.
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Odlisné podminky pracovniho prostiedi, nez jsou podminky shora uvedené, by mohly zptsobit

vazné poskozeni stroje nebo Uraz (zvlasté elektrickym proudem).

Pokud stroj nepracuje, mize byt skladovan na misté, kde teplota kolisa mezi:

-10°Ca70°C (14°F - 158°F)
vSechny ostatni hodnoty zlistavaji nezménény.
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4. INSTALACE

4.1 Doprava a zvedani

n Dulezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Kdyz je stroj dodan na misto ur€eni, ujistéte se (jesté za pritomnosti dopravni firmy), ze
odpovida specifikacim v objednavce a ze béhem dopravy neutrpél zddnou skodu. Okamzité
podrobné informujte dodavatele a dopravni firmu, jestlize je zjiSténa Skoda nebo jestlize chybéji
soucasti.

m Pozor:

DodrzZzujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace se strojem byla bezpe¢na:

* Stroj Stinger muzete manipulovat ru¢né, ptipadné pouzit jetaby ¢i jiné zvedaci zafizeni.
K zavéSeni pouzijte instalovana zdvésna oka nebo ochranny ram stroje (Obr. 4.1.1.)

* Dodrzujte vzdalenost od visicich nakladii a ujistéte se, Ze zvedaci zafizeni a ptislusné nastroje
jsou v bezvadném poiadku a jsou vhodna pro hmotnosti zatizeni uvedené v odstavci 3.2.

* Noste ochranny odév, jako jsou napi. pracovni rukavice, obuv s neklouzavou podrazkou a
ptilbu béhem manipulace se strojem a jeho pouziti.

» Pti ptipadné likvidaci dalSiho transportniho obalu, zlikvidujte tento, v souladu s platnymi
zakony o likvidaci odpadu ptislusné zemé.

Obr. 4.1.1.

12



4.2. Ustaveni a pripojeni

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Pii elektrickém ptipojovani postupujte nasledujicim zptisobem:

« zkontrolujte hodnoty frekvence a napéti na identifikacnim Stitku motoru a porovnejte je s vasi
elektrickou siti v misté pouzivani stroje.

4.3. Sestaveni stroje Stinger 300 a kontroly pred pouZivanim

n Diilezité:

Nikdy Stinger 300 nespoustéjte bez provedeni ukoni popsanych v tomto odstavci.

Jak jiz bylo vyse uvedeno, stroj Stinger sestdva z vice komponentt a je nutné ho predem sestavit
a pfipravit na konkrétni pouziti.

Stinger 300 + pohonna jednotka
Nejdfive je nutné sestavit samotny Stinger 300. To provedeme piipojenim motoru na télo stroje
Stinger 300. Postupujte dle schématického obrazku (Obr. 4.3.1.)

* Nainstalujte propojovaci objimku (poz. B obr. 4.3.1.) na hrdlo pfipojeni pohonné jednotky
(poz. C obr. 4.3.1.).

* Do pfipravené objimky nainstalujte pohonnou jednotku (poz. A obr. 4.3.1.), dle schématického
obrazku. Ujistéte se, ze propojovaci Ctythran hiidele pohonu, spravné dosedl do otvoru v
htideli jednotky Stinger 300.

» Utahnéte fadné Srouby na propojovaci objimce.

13



Obr. 4.3.1.

Upinaci trn, jeho priprava a montaz

Nyni je nutné nainstalovat spravny upinaci trn, typ A nebo B. (Obr. 4.3.2.) Typ trnu zavisi na
praméru obrabéné trubky. Trn A je standardni vybavou stroje Stinger 300. Trn B je mozné
dokoupit jako prislusenstvi. Pfesné upinaci rozsahy jednotlivych trnii mizete zkontrolovat v
¢lanku 3.2. Technickd data.

Obr. 4.3.2.
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» Nasad’te trn (poz. B obr. 4.3.3.) do otvoru v nastrojové desce (poz. A obr. 4.3.3.) a posunujte s
nim az vn¢j$i zavit trnu narazi na vnitini matici posuvu stroje.

» Pomalu otacejte rtizici posuvu (poz. B obr. 3.1.1.) a postupné nasroubujte trn do stroje.
Postupujte opatrné aby nedoslo k poskozeni zavitu trnu nebo matice posuvu stroje.

* Vysroubujte trn do pozadované polohy.

Obr. 4.3.3.

Kompenzacni Celisti - spravny vybér a instalace

* Ptipravte si spravné kompenzacni Celisti (poz. B obr. 4.3.4.) dle pfesného vnitiniho priméru
obrabéné trubky. Pro vybér spravnych kompenzacnich Celisti pouzijte nize uvedenou tabulku.
Pro nékteré primeéry obrabénych trubek/rour bude nutné zvolit kombinaci kompenzacnich
Celisti a Booster Celisti (poz. C obr. 4.3.4.) .

* Na jedno osazeni budete potiebovat vzdy tfi sady stejnych Celisti.

» Kompenzacni Celisti (poz. B obr. 4.3.4.) na upinacim trnu (poz. A obr. 4.3.4.) fadn¢ utahnéte
pomoci vestavénych Sroubd.
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Trn B (upinaci rozsah 36-82 mm / 1.41”-3.22")

PoZadovany primeér trubky

36 - 44 mm (1.41” - 1.73")
44 - 53 mm (1.73” - 2.08”)
53 -62 mm (2.08” - 2.44”)
62 -71 mm (2.44” - 2.79”)
71-80 mm (2.79” - 3.14”)

Sestava kompenzacnich Celisti

Zakladni trn A bez kompenzacni Celisti
Zakladnitrn A + A-1
Zakladnitrn A + A-2
Zakladnitrn A + A-3
Zakladnitrn A + A-4

Trn A (upinaci rozsah 82-269 mm / 3.22”-10.59”)

PoZadovany primeér trubky

82 - 100 mm (3.22” - 3.93")

98 - 118 mm (3.85” - 4.64”)

115 - 132 mm (4.52” - 5.19”)
131 - 154 mm (5.15” - 6.06”)
145 - 162 mm (5.70” - 6.37”)
158 - 176 mm (6.22” - 6.92”)
173 - 192 mm (6.81” - 7.55”)
175 - 195 mm (6.88” - 7.67”)
192 - 209 mm (7.55” - 8.22”)
208 - 231 mm (8.18” - 9.09”)
222 -239 mm (8.74” - 9.40”)
235 -253 mm (9.25” - 9.96”)

250 - 269 mm (9.84” - 10.59”)

Obr. 4.3.4.

Sestava kompenzacnich Celisti

Zakladni trn B bez kompenzacni Celisti
Zakladnitrn B + B-1

Zakladni trn B + B-2

Zakladni trn B + B-3

Zakladni trn B + B-4

Zakladni trn B + B-5

Zakladni trn B + B-6

Zakladni trn B + B-1 + booster
Zakladni trn B + B-2 + booster
Zakladni trn B + B-3 + booster
Zakladni trn B + B-4 + booster
Zakladni trn B + B-5 + booster
Zakladni trn B + B-6 + booster
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Drzaky reznych nastroja

Stroj Stinger 300 je standardné vybaven dvéma drzaky feznych nastroji (poz. M obr. 3.1.1.).
Tyto drzaky jsou nainstalovany na nastrojové desce, proti sob¢ v tthlu 180° (poz. A obr. 4.3.5.).
Takto mohou v jedné chvili provadét dveé operace obrabéni. Naptiklad ukosovani a zarovnani
cela trubky/roury. Drzéky jsou nainstalovany jiz z vyroby.

V piipad¢ potieby je mozné naistalovat drzak treti, ktery 1ze zakoupit jako pfisluSenstvi. V tomto
piipadé se drzaky namontuji v konfiguraci po 120° (poz. B obr. 4.3.5.). Nastrojova deska ma jiz
z vyroby pfipravené piislusné montdzni drazky pro dva nebo tii drzdky. Montaz drzaki je tedy
velmi intuitivni, prostfednictvim zminénych drazek a ptilozenych Sroubt.

Obr. 4.3.5.

Zavérecna kontrola pied prvnim pouZitim stroje

* yjistéte se, ze zadné Srouby nebo jiné Casti nejsou uvolnéné.

* yjistéte se, ze privodni elektricky kabel je neposkozen v celé své délce a vybaven spravnym
konektorem.

4.4. Zniceni a likvidace

Pfi niceni stroje Stinger 300 mé&jte na paméti, ze materidly, ze kterych je vyroben, nejsou
nebezpecného charakteru a Ze k nim patii hlavné:

» Lakovana nebo pokovovana feriticka ocel
* Nerezova ocel série 300/400

* Plasticky material rizného charakteru

* Mazaci latky

* Elektromotor

Elektrické kabely a vodice

Elektricka monitorovaci a budici zatizeni.
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Dodrzujte tento postup:

« Rid'te se platnymi zakony vasi zemé vztahujici se k bezpeé¢nosti prace a likvidaci odpadi
* Odpojte stroj od elektrického ptivodu

» Demontujte stroj a soucasti roztfid'te do skupin podle jejich chemické povahy a slozeni

* Sesrotujte ¢asti stroje v souladu s platnymi zdkony vasi zemé o likvidaci odpadi

» Béhem fazi demontéaze ptisn¢ zachovavejte platné predpisy pro bezpecnost prace.

5. POUZIVANI
5.1 Spravné pouzivani

Stroj na ukosové srazeni hran, model Stinger 300 byl zkonstruovan, vyroben a prodan za icelem
piipravy svarovych ploch (ikosovani) kovovych soucasti a valcovanych kovii téchto druht:
zelezo, ocel, nerezova ocel, mosaz, méd’ a hlinik.

Maximalni rozmeéry trubek a tloustky stén obrabénych trubek jsou podrobné uvedeny v kapitole
3., odstavec 3.2 Technicka data.

Jind pouziti lisici se od shora popsanych jsou povazovana za nevhodna. Presnéji feceno, je
zakazano:

» Zpracovavat vyrobky liSici se od téch, pro kter¢ je stroj vyroben a prodan.

* Modifikovat konstrukci a provoz stroje.

* Vyménovat dilce za jiné nez originalni.

» Modifikovat elektrické spoje a obchazet tim interni bezpecnostni zatizeni.

 Odstranovat nebo modifikovat ochranné kryty.

* Pouzivat stroj na takovych mistech, kde je agresivni prostiedi a kde hrozi naleptani soucasti.

Stroj Stinger 300 Ize pouzit dvéma zpisoby:

* Stacionarné¢, Pro opracovani kratkych trubek. Stinger 300 je v tomto rezimu upnut do
ptidavného stojanu, ktery Ize koupit jako ptisluSenstvi (poz. H obr. 3.1.1.)

» Na dlouhych trubkach, ptipadné na stavajicim potrubi, kdy je stroj Stinger 300 upnut piimo do
obrabéné trubky.

m Pozor:

Je prisné zakazano provadét ukosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materiali, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit stroj.
Pted provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na spolecnost N.KO, aby vydala
ptislusné schvaleni. V opacném piipadé spolecnost N.KO odmité jakoukoliv odpovédnost za
poskozeni stroje nebo zranéni obsluhy.
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5.2 Popis ovladacich prvki pohonu

Stroj na ukosové srazeni hran Stinger 300 se ovlada pomoci ovladacich prvkl umisténych na téle
pohonu (poz. L obr. 3.1.1.)

* (poz. A obr. 5.2.1.) Tlacitko start na rukojeti pohonu pro zapnuti stroje
* (poz. D obr. 5.2.1.) Oto¢ny ovladac¢ nastaveni otacek stroje (nastavte dle potieby).
* (poz. C obr. 5.2.1.) Posuvny ovlada¢ dvourychlostni mechanické prevodovky

Vewr

* (poz. B obr. 5.2.1.) Oto¢ny ovladac¢ nastaveni vykonu stroje (nastavte vzdy maximum).

Obr. 5.2.1.

5.3 Predbézna nastaveni

m Pozor:

Pri sefizovani pouZivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu
a po odpojeni od zdroje elektriny.
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Instalace stroje Stinger 300 na obrabénou trubku.

m POZOR prace provadéjte s maximalnim soustfedénim. Stroj je pomérné tézky a hrozi
riziko drazu. Pokud je to Zadouci, pouZijte jerab.

Pracovni zdvih nastroje je zhruba 60 mm. Pfed montéazi stroje Stinger 300 do obrabéné
trubky je tedy nutné nastavit vysunuti upinaciho trnu tak, aby po jeho instalaci a upevnéni
uvnitt obrabéné trubky, zlstal k dispozici dostatecny prostor pro potiebny pracovni zdvih
nastroje. Tak aby bylo mozné provést zamyslenou velikost obrobeni. Vysunuti nastavite
otacenim ruzice ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.).

Rozevteni Celisti upinaciho trnu musi byt nastaveno tak aby se trn s ¢elistmi mohl volné
zasunout do obrabéné trubky. Idealné nastavte priimér roztazeni Celisti o Smm mensi nez
je vnitini primér obrabéné trubky. Nastaveni provedete otdcenim upinaciho Sroubu stroje
(poz. A obr. 5.3.2.).

Nyni cely pfipraveny stroj vsuiite do obrabéné trubky a pomoci upinaciho Sroubu stroje
(poz. A obr. 5.3.2.) stroj Stinger 300 vycentrujte v ose obrabéné trubky a zajistéte
utazenim upinaciho Sroubu stroje (poz. A obr. 5.3.2.).

Obr. 5.3.1.
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Obr. 5.3.2.

m POZOR pro zvySeni bezpe€nosti a usnadnéni manipulace se strojem je doporuceno
instalovat stroj na obrabénou trubku ve dvou krocich. Nejdrive instalujte samotnou
obrabéci jednotku (poz. C obr. 4.3.1.) a aZ poté pripojte pohon (poz. A obr. 4.3.1.).
Postupujte dle kapitoly 4.3. Sestaveni stroje Stinger 300 a kontroly pred pouZivanim. Timto
postupem nebudete zvedat plnou vahu stroje.

n Diilezité: Stroj instalujte s pohonem v pozici smérem vzhiiru. Pohon je tak lépe
chranén proti odletujicim tfiskam a proti zbytkiim pouzité chladici emulze nebo jiného
Fezného oleje.

Instalace a sefizeni Feznych nastroji

Upnuty a vycentrovany stroj Stinger je nutné osadit feznymi nastroji dle operace, kterou chcete
provadét. To znamena kosovani, zarovnani ¢ela nebo vnitini zahloubeni a kalibrace.

n Diilezité: Uvédomte si, Ze pokud budete chtit provadét vSechny uvedené operace
zarovein, musite zakoupit a nainstalovat extra 3. drzak nastroja. Viz kapitola 4.3. ¢lanek -
DrZaky Feznych ndstrojii.
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Postupujte nasledovné:

» Pozadovany fezny nastroj upnéte v drzaku nastroju tak aby jeho feznd hrana byla v pozici, kde
se nachazi i obrabénd hrana stény trubky. Pomoci vdm mohou, na drzaku noza instalovana
meéfitka.

* Peclivé usazeny fezny nastroj utahnéte v Celisti drzdku nastrojti, Sroubem (poz. A obr. 5.3.3.)

* Takto postupujte i u druhého, poptipad¢ tretiho drzdku nastrojt.

* Vice o spravném postupu obrabéni v kapitole 5.4. Obrabéni.

Obr. 5.3.3.
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5.4. Obrabéni

n Dulezité:

Cinnosti popisované v této kapitole se musi provadét vyhradné aZ po sefizeni a piipravé
stroje Stinger 300, dle predchozich kapitol.

Jak jiz bylo feceno stroj Stinger miize provadét najednou az tfi operace soucasné. Jsou jimi,
zarovnani hrany, ikosovani a vnitini zahloubeni - kalibrace vnitiniho priméru trubky.

Zarovnani Cela trubky
Pouzijte fezny nastroj 0°.

* Do libovolného drzaku nastrojii (poz. M obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny néstroj 0° pro zarovnani
cela.

 Zapnéte stroj a regulaci otacek (poz. D obr. 5.2.1.), zvolte vhodné otacky dle obrabéného
materidlu. Vzdy zalezi na citu operatora a dalSich okolnostech (pevnost materialu, stav fezného
nastroje atd.).

» Otacenim ruzice ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny néstroj k obrabéné
hrané.

» Pokud neni okraj trubky pravouhly, dotkne se fezny néstroj hrany obrabéné trubky jen v
nékterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny nastroj obrabi po
celém obvodu hrany trubky. V tomto momentu je obrabéni dokonceno a okraj trubky je
zarovnan.

» Pokud je zapotiebi trubku dale zkratit, postupujte v obrabéni dal, az do pozadované urovné
obrobeni trubky.

* Pro operaci zarovnani Cela trubky se doporucuje, pouzivat dva zarovnavaci noze v drzacich
instalovanych proti sob¢ viz kapitola 4.3. ¢lanek Drzdky reznych nastroju. Zatizeni stroje a
pohonu je tak rovnomérnéjsi eliminuje se riziko jednostranného pietiZzeni stroje.
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Vytvoreni tkosu
Pouzijte fezny nastroje dle pozadovaného uhlu tkosu 30° nebo 37,5°.
(Poptipad¢ zakdzkovy néstroj).

* Do libovolného drzaku nastroji (poz. M obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny nastroj pozadovaného
uhlu srazeni.

» Zapnéte stroj a regulaci otacek (poz. D obr. 5.2.1.), zvolte vhodné otacky dle obrabéného
materidlu. Vzdy zalezi na citu operatora a dalSich okolnostech (pevnost materialu, stav fezného
nastroje atd.).

 Otacenim ruzice ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny nastroj k obrabéné
hran¢.

» Pokud neni okraj trubky pravouhly, dotkne se fezny nastroj hrany obrabéné trubky jen v
nekterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny néstroj obrabi po
celém obvodu hrany trubky. Pokracujte takto az do tiplného obrobeni kompletni hrany trubky.

» Pro operaci vytvoieni ukosu se doporucuje, pouzivat dva ukosovaci noze v drzacich
instalovanych proti sob¢ viz kapitola 4.3. ¢lanek Drzdky reznych nastroju. Zatizeni stroje a
pohonu je tak rovnoméernéjsi eliminuje se riziko jednostranného pfetizeni stroje.

Takto provedeny tikos je obroben bez tak zvaného otupeni (kotfene). To znamena, ze tikos je
proveden az do samého kraje trubky (do ostra). Pokud pozadujete ponechat cast okraje trubky
bez tikosu, tedy s otupenim, postupujte dale nasledovné:

» Otacenim ruzice ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) oddalte fezny néstroj mirn¢ od
obrabéné hrany.

* Demontujte ikosovaci niiz, nebo ho odsunte mirné vné od trubky, v rdmci samotného drzédku
nastroju (poz. M obr. 3.1.1.).

* Do druhého drzaku nastroja (poz. M obr. 3.1.1.). nainstalujte zarovnavaci niiz 0° a obrobte
pozadované otupeni.

» Tim je ukos dokoncen. Pokud v této chvili pfisunete ukosovaci niiz znovu, tésn¢ az k obrobené
hrang, tedy do fezu, bude Stinger 300 sefizen pro opakujici se ¢innost. Kazdy dalsi tikos bude
takto obroben se stejnymi parametry.

* Nyni mizete Sroubem (poz. A obr. 5.3.2.) jiz jen lehce povolit upnuti trnu, stroj z obrabéné
trubky vyjmout, a upnout do dalsi stejné trubky, kde provedete (jiz bez jakéhokoli dalSiho
sefizeni) ukos stejnych parametrd. Pozor! Toto plati pouze pro opakovanou vyrobu trubek
stejnych rozmérda.
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Vnitini zahloubeni / kalibrace
Pouzijte niz pro vnitini zahloubeni 15°.
(Poptipad¢ zakazkovy néstroj).

* Do libovolného drzaku nastrojii (poz. M obr. 3.1.1.) nainstalujte fezny nastroj vnitiniho
zahloubeni.

 Zapnéte stroj a regulaci otacek (poz. D obr. 5.2.1.), zvolte vhodné otacky dle obrabéného
materidlu. Vzdy zalezi na citu operatora a dalSich okolnostech (pevnost materialu, stav fezného
nastroje atd.).

» Otacenim ruzice ovladani fezu stroje (poz. B obr. 3.1.1.) pfisunujte fezny néstroj k obrabéné
hrané.

» Pokud vnitiek trubky neni idealn¢ symetricky, dotkne se fezny nastroj hrany obrabéné trubky
jen v nékterych mistech. Postupnym obrabénim pak docilite situace, kdy fezny néstroj obrabi
po celém obvodu hrany trubky. Pokracujte takto az do tipIného obrobeni kompletni hrany
trubky.

Vnitini zahloubeni/kalibrace se pouziva vétSinou v kombinaci s vySe uvedenymi operacemi
zarovnani ¢ela a ikosovani. Z toho diivodu se piredpoklada upnuti do 3. drzaku feznych nastroja.
Neni to ale podminkou.
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Pro sefizeni feznych nastrojti za ucelem provadéni vSech tiech operaci (zarovnani cela,
ukosovani a vnitini zahloubeni) najednou, postupujte jako stejné jak je popsano v ¢lanku
Vytvoreni ukosu. Jako posledni krok pak instalujte nédstroj pro vnitini zahloubeni.

Chlazeni Feznych nastroji

Durazné doporucujeme, chladit/mazat fezné nastroje v pribéhu obrabéni. Timto se predchazi
pietizeni stroje, zvysuje se kvalita obrabéného povrchu a zna¢né se prodluzuje zivotnost feznych
nastrojii. Pro chlazeni nebo mazéani doporucujeme pouzivat bézné chladici kapaliny pro tfiskové
obrabéni, nebo fezné oleje ve spreji, nebo nanasSené jinym zpusobem.

Sroub stiedéni loZisek

Stroj Stinger 300 je vybaven Sroubem pro vystifedéni loziska vietene (poz. F obr. 3.1.1.). Tento
prvek pomaha eliminovat piipadné vibrace vznikajici pfi obrabéni velkych tikost na trubkach
velkych pruméri. Pii vzniku vibraci, povolte kontra matici Sroubu a otacejte Sroubem ve sméru
hodinovych rucic¢ek dle potteby a aktualni situace. Nastavenou pozici zajistéte kontra matici.

n Dulezité:

Stroj Stinger 300 je vybaven mechanickou pretéZovaci spojkou a tepelnou pretéZovaci
pojistkou. Pokud jsou tyto pojistky aktivovany pravdépodobné doslo k pretiZeni stroje. V
téchto pripadech je nutné adekvatné snizit zatiZeni stroje. Diivodem pretiZeni miiZe byt:

- neostry nebo poskozeny fezny nastroje

- prili§ vysoka pevnost obrabéného materialu

- prilis velky tlak vyvijeny na fez

- prili§ velka tloust’ka stény trubky

- nevhodné nastaveni otacek stroje nebo mechanické prevodovky. Nespravné

nastaveni téchto parametrii miZe vést k poskozeni stroje.

6. PRISLUSENSTVI

Rezné nastroje
Pro stroj Stinger jsou k dispozici fezné nastroje v provedeni HSS, nebo s vyménnymi bfitovymi
destickami.

Ukosovani Zarovnani ela  Vnitini Pozndmky
zahloubeni
HSS 30°, 37.5° 0° 15° HSS noze 1ze jednoduse upravit pro jiné tvary a

uhly tkost svépomoci. Naptiklad J ukos

VBD (HM) 30°, 37.5° 0° )

Pro dal$i informace kontaktujte vaseho dodavatele, nebo nahlédnéte do katalogu ¢i na webové
stranky vyrobce.

Stojan
Ke stroji Stinger 300 je mozné zakoupit stojanek pro stacionarni pouziti (poz. H obr. 3.1.1.).
Stojanek slouzi predevsim pro obrobeni kratSich trubek viz obr. 6.1.
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7. UDRZBA

7.1. Doporuéeni

n Diilezité:

Pracovnici udrzby musi byt kvalifikovani technici.

Nikdy nepracujte na pohybujicich se ¢astech stroje, a to ani pomoci nastroji, nebo jinych
predmétu.

Je prisné zakazano odstranovat bezpecnostni zatizeni, modifikovat je, nebo s bezpecnostnimi
zafizenimi na stroji manipulovat. Vyrobce v ptipadé takového jedndni odmita veskerou
odpovédnost za bezpecnost stroje.

Vzdy pouzivejte pouze originalni nahradni dily (viz kapitola 8. ,,Nahradni dily*).
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m Pozor:

Vzdy noste pracovni rukavice, kdyZ provadite na stroji adrzbu. Operace udrzby
provadéjte pouze na stroji, ktery je vypnuty a odpojeny od privodu elektrické energie.

Po a pred kazdou pracovni sménou a pak podle potieby béhem ni vy¢istéte upinaci trn,
mechanismus drzakl feznych nastroji a kompenzacni Celisti stlacenym vzduchem.

ﬂ Pozor:

P¥i pouzivani stlaceného vzduchu pro ucely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy
nepouzivejte tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

Pro sefizovaci operace a udrzbu pouzivejte se strojem dodavané natradi pro obsluhu.

7.2. Mazani

Pro zajiSténi spravného chodu je nutné pravidelné mazat mechanismus drzaki feznych néstroji a
mechanismus upinacich trnli. K mazéani pouzivejte vhodny lubrikac¢ni a konzervacni sprej.
Mazani a konzervaci je nutné provadét minimalné¢ jednou tydné.

8. TECHNICKA SCHEMATA

8.1. Schéma elektrického zapojeni

m Pozor:Pri provozovani stroje v prostorech zvlast’ a nebezpeénymi vlivy AD a vice, je
nutno provést zvySenou ochranu stroje pred tirazem elektrickym proudem!

Pti poruchach je tteba elektrickou energii okamzité vypnout.
Prace ne elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektro odbornik, nebo jemu podiizené
osoby na kter¢ tento odbornik dohlizi, aby tyto prace byly provedeny dle platnych predpisi.

m Pozor:

Z4dny z dild, na kterych se provadi Gidrzba a opravy nesmi byt pod napétim. Tyto odpojené dily
se musi zkontrolovat dvoupdlovym, métficim piistrojem, Ze nejsou pod napétim, pak tyto dily
uzemnit a vedlejsi dily, které jsou pod napétim izolovat!

Vypnuti napéti zajistéte odpojenim stroje od napéti.
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9. NAHRADNI DILY

9.1 Jak objednavat nahradni dily

Objednavky nahradnich diltt musi obsahovat tyto informace:

typ stroje;

sérioveé Cislo;

popis pozadovaného dilu a jeho Cislo
mnozstvi.

9.2. Dily, nejéastéji podléhajici opotiebeni:

* fezny nastroj (Ize brousit)

Kompenzacni Celisti

9.3. Prehled nahradnich dilu
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Number

30002.1000
30002.2000
30002.2005
30002.3000
30002.3008
30002.4000
30002.5000
30002.6000

Fig

1000
2000
2005
3000
3008
4000
5000
6000

| 2 7-
STINGER 300 SPARE PARTS

Part name
gearbox

mandrel A
mandrel A jaw set
mandrel B
mandrel B jaw set
tool holder

drive

stand

""" STINGER 300 spare parts
3

1|23

Stinger 300 | 0000
7 :
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drawing no. 0000 stinger 300
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i STINGER 300 spare parts

Wavic o
Grone

Gearbox | 1000
-

I 2 3 5
STINGER 300 SPARE PARTS drawing no. 1000 Gearbox

Number 1] Part name Number Fig Part name

30002.1010 1010 gearbox case 1 30002.1052 1052 bearing 1
30002.1011 1011  bearing ring 1 30002.1053 1053 Dbearing 1
30002.1012 1012 shaft 1 30002.1054 1054 Dbearing 1
30002.1013 1013 flange 1 30002.1055 1055 Dbearing 2
30002.1014 1014 toothed ring 1 30002.1056 1056 nut 1
30002.1015 1015 support ring 1 30002.1057 1057 washer 1
30002.1016 71016 piston case 1 30002.1058 1058 handle 3
30002.1017 1017 piston 1 30002.1059 1059 feltring 1
30002.1018 1018 distance ring 1 30002.1060 1060 lockring 1
30002.1019 1019 washer 1 30002.1061 1061 screw 12
30002.1020 7020 reduction 1 30002.1062 1062 screw 8
30002.1021 71021 lockring 1 30002.1063 1063 screw 6
30002.1022 1022 nut cover 1 30002.1064 1064 screw 10
30002.1023 1023 stone 1 30002.1065 1065 screw 4
30002.1024 1024 nut 1 30002.1066 1066 screw 10
30002.1025 1025 ring 1 30002.1067 1067 screw 1
30002.1026 1026 spring cover 1 30002.1068 1068 washer 4
30002.1027 1027 spring 1 30002.1069 1069 washer 6
30002.1028 1028 clamping screw plate 1 30002.1070 1070 hand wheel 1
30002.1029 71029 bumping bolt 1 30002.1071 1071 nut 1
30002.1031 1031 feedring 1

30002.1035 1035 handle 1

30002.1036 1036 bottom hinge plate 1

30002.1041 1041 plug 2

30002.1042 1042 hanging eye 2

30002.1045 1045 screw 6

30002.1047 1047 washer 4

30002.1048 1048 washer 1

30002.1050 1050 Dbearing 1

30002.1051 1051 bearing 1



JIOOC0000GOOCOO(

TSNS

dele

16 2023

o

Mavic

sl

""" STINGER 300 spare parts

alwe i

cheals

Number

Fig

| 2 3
STINGER 300 SPARE PARTS

Part name

[
drawing no. 2000 Mandrel A

Note

Mandrel A | 2000
7 B8

30002.2010
30002.2011
30002.2012
30002.2013
30002.2014
30002.2022
30002.2041
30002.2045
30002.2055

2010
2011
2012
2013
2014
2022
2041
2045
2055

mandrel-A axis
mandrel-A screw
mandrel-A wedge
mandrel-A head
mandrel-A board
thread plug
screw

bearing ball
flexible pin
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STINGER 300 SPARE PARTS arawingno. 2005 Mandrel A jaw set

Number Fig Part name Note
30002.2001 2001 jaw assembly A-1
30002.2002 2002 jaw assembly A-2
30002.2003 2003 jaw assembly A-3
30002.2004 2004 jaw assembly A-4

-~ s . -
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STINGER 300 SPARE PARTS arawing no. 3000 Mandrel B

Number Fig Part name Note
30002.3010 3070 mandrel-B axis

1
30002.3011 3071 mandrel-B screw 1
30002.3012 3072 mandrel-B wedge 3
30002.3013 3013 mandrel-B head 1
30002.3014 3014 mandrel-B board 3
30002.2022 2022 thread plug 1
30002.3040 3040 screw 6
30002.3045 3045 Dbearing ball 13
30002.3050 3050 washer 6
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“Mandrel B jaw set | 3008

Number

30002.3001
30002.3002
30002.3003
30002.3004
30002.3005
30002.3006
30002.3007

Fig

3001
3002
3003
3004
3005
3006
3007

| 2 3
STINGER 300 SPARE PARTS

Part name

jaw assembly B-1

jaw assembly B-2

jaw assembly B-3

jaw assembly B-4

jaw assembly B-5

jaw assembly B-6
BOOSTER jaws assembly

7

6
arawing no. 3008 Mandrel B jaw set

Note
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STINGER 300 SPARE PARTS arawing no. 4000 Tool holder

Number Fig Part name Note
30002.4011 4011 body

30002.4012 4012 wedge

30002.4013 4013 screw

30002.4014 4014 ruler

30002.4015 4015 special screw

30002.4030 4030 distance washer

30002.4031 4031 screw

30002.4032 4032 screw

AN G =2 =2 =2 =a =2 =
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STINGER 300 SPARE PARTS drawing no. 5000 Drive

Number Fig Part name Note
30002.5011 5071 clutch

30002.5012 5072 mandrel

30002.5020 5020 drive

30002.5021 5021 plug

30002.5022 5022 screw

N =a =a =a =
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STINGER 300 SPARE PARTS arawing no. 6000 Stand

Number Fig Part name Note

30002.6010 6070 body 1

30002.6020 6020 screw

30002.6021 6021 washer 4
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Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem Stinger 300.

VSechna prava vyhrazena.

Zadna Cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu
udéleného spolecnosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:
N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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	Všeobecné informace
	1.1. Úvod
	Při poruchách je třeba elektrickou energii okamžitě vypnout.

