Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH

Maximalni Sirka ukosu 62 mm. Automaticky posuv.

UZ50 Triumph

Dalkové ovladani

je mozné drzet v ruce
nebo upnout ke stroji
A P Vykonny motor ‘e, -

ACTIVE SMART frézy 4000 W

Rota¢ni mechanismus
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Rychloupinaci
systém stroje
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VJEDNOM

.. VySkové nastaveni
polohy stroje.

3D adaptive system
kompenzuje nerovnosti
podlahy a umozniuje
pfizplsobeni polohy
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na pracovisti.
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Ukosovaci systém UZ50 Triumph je dali z Fady unikatnich FeSeni vyvinutych firmou N.KO Machines. V tomto pfipadé se jedna de
facto o tfi Ukosovaci systémy implementované do jednoho stroje.

UZ50 Triumph tak mlZe byt pouzita za prvé, jako mobilni ukosovacka, kdy pojizdi podél obrabéného materialu rychlosti az
1,2 m/min a obrabi pod Ghlem 15°- 50°. Za druhé, je mozné celou obrabéci jednotku otocit vzhliru nohama a vytvaret tkosy pro X
a K svary aniz by bylo zapotrebi jakkoli manipulovat s obrabénym materialem. Tato aplikace je mozna diky rotacnimu mechanismu 3D
manipulatoru, ktery je standardni vybavou stroje. Posledni, tfeti podobou stroje je moznost prestavét jej na stacionarni ukosovacku
(za pomoci specialniho pfislusenstvi UZP 30) uréenou pro zpracovani mensich dilcti o minimalni délce ukosované hrany 200 mm.
Stroj UZ50 pracuje na principu tfiskového obrabéni a diky moznosti nastavit optimalni fezné podminky, je stroj schopen obrabét
i jinak problematické materialy jako nerez, Hardox, Weldox nebo Domex. Ukosovani bézné oceli je samoziejmosti.

Stroj je jiz ve standardu vybaven jedineénym 3D manipulatorem, ktery je diky funkci 3D adaptive system schopen pfizplsobit polohu
stroje viéi obrabénému materialu dle aktualni situace na pracovisti a eliminovat tak pfipadné nerovnosti obrabéného plechu nebo
pracovni podlahy. Samoziejmosti je moznost otocit stroj o 180° nebo ho vySkové prenastavit.

Diky funkci quick-connect je mozné stroj UZ50 TRIUMPH opakované odpojovat a pripojovat k 3D manipulatoru béhem nékolika
sekund.

B Automaticky posuv s moznosti plynulého nastaveni rychlosti posuvu v rozsahu 0-1,2 m/min.
B High speed frézovaci nastroj osazeny feznymi deskami s prodlouzenou zivotnosti, max $itka ukosové hrany 62 mm / 20°, 50 mm / 45°.
M Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 15°-60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.
B VeSkera elektrovybava je uzaviena v prachotésném rozvadéci se zvySenou odolnosti proti vibracim.
B Stroj je vybaven nejmodernéjSimi bezpeénostnimi prvky.
B Moznost dokoupit ASP - aktivni inteligentni ochranu.
[l Stroj obrabi i problematické materialy - napf. nerez, Hardox, Weldox a Domex. —
Technicka data: -
Max. Sitka ukosu: 62 mm
Nastaveni Uhlu ukosu: 15° - 60° (plynulé)
Tloustka materialu: 7 - 80 mm ®
Motor frézovaci hlavy: 4000 W/ 380V 3 -
Rychlost posuvu: 0 - 1,2 m/min.
Hmotnost: 175 kg
Rozméry: 1010 x 745 x 1326 mm
Pocet bfitovych desti¢ek 5 ks (9 ks s frézovaci hlavou PREMIUM) O -~ g
V cené obsazeno: ; “ el dkosu 01 max. 3itka tkosu (P)
UIS?SOYaCI’ SyStém UZ 50 TRIUMPH 15° 62mm (doporuceno ve 3 ubérech)
Naradi pro obsluhu 20° 62mm (doporuceno ve 4 Gbérech)
Névod TN 25° 56mm (doporuceno ve 4 tibérech)
30° 52mm (doporuceno v 5 Ubérech)
35° 51mm (doporuceno v 5 tbérech)
( 40° 51mm (doporuceno v 5 tbérech)
45° 50mm (doporuceno v 5 Gbérech)
50° 51mm (doporuceno v 5 ubérech)
g 55° 51mm (doporuceno v 5 Gbérech)
Nazev stroje: Ob] c. 60° 52mm (doporuceno v 5 Gbérech)
Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH (vé. 3D Manipulétoru) 1940 B=max. 5mm (1 tbér)
Prislusenstvi: Obj. ¢.
Frézovaci hlava ECO 5 zubl 1946
Rezné desticky ECO (baleni 10 ks) 1945
Frézovaci hlava PREMIUM 9 zubu 1943
Rezné desticky PREMIUM (baleni 10 ks) 1955
Vertikalni vodici deska $lechténa pro Gkosovani HARDOXu a dal$ich otéruvzdornych materiald 1949
ASP aktivni, inteligentni ochrana stroje proti pfetizeni 1956
UZP 30 pfidavny stdl pro zpracovani malych kust 1942
Sroub Feznych destiéek 1947
Nahradni kolo posuvu 1948
Repase kola posuvu (je vyzadovano zaslani opotfebovaného kola posuvu pro provedeni repase) 1948REPAS
Zarizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900

ASP - Aktivni inteligentni ochrana stroje proti pretizeni

Jedna se o systém monitorujici okamZité zatiZeni stroje a podminky obrabéni.
V pfipadé, ze ASP systém rozpozna pretizeni stroje z dlivodli opotiebeni nastroje, pfili§ vysoké rychlosti posuvu, nebo nespravné
nastaveného stroje, ASP systém o této skutecnosti aktivné operatora informuje blikanim kontrolek na dalkovém ovladani.

Pokud operator do 20s neucini kroky vedouci ke sniZeni zatizeni stroje (Uprava velikosti Ubéru, vyména feznych destiek, snizeni
rychlosti posuvu), systém odpoji napajeni posuvovych kol a stroj se zastavi. Pozor, systém nechrani proti Sokovému pretizeni!
ASP systém Ize dokoupit jako pFisluSenstvi pouze s novym strojem.

D 6 &

Obj. €. 1946 Obj. €. 1943 Obj. €. 1945 Obj. €. 1955 Obj. ¢. 1900

@# Vyroba v Ceské republice @ Reference po celé CR a SR



+ UZP30 s

Odkladaci prostor
pro dalkové ovladani

Ochrana proti odletujicim
kovovym $ponam
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Ukosovaci systém UZ50 TRIUMPH + UZP30 Set

Maximalni Sirka ukosu 30 mm. Automaticky posuv.

UZ50 Triumph
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Pripravek UZP30, jehoz pomoci vytvofime ze stroje UZ50 TRIUMPH stacionarni ukosovaci stanici pro zpracovani mensich
obrobki nebo tzkych pasovin, Ize koupit samostatné nebo v setu se strojem UZ50 TRIUMPH.

Takto prebudovany stroj si samoziejmé zachovava veskeré vyhody systému UZ50 TRIUMPH a je tak mozné ho pouzit i pro
obrobeni problematickych materialll jako nerez, Hardox, Weldox nebo Domex. Ukosovani bézné oceli je samoziejmosti. Mini-
malni délka hrany ukosovaného materialu musi byt alespon 200 mm.

Pripravek je uréen pro pouziti se strojem UZ50 Triumph.

|
W Variabilni nastaveni pozadovaného uhlu v rozsahu 20°- 60° bez nutnosti vymény jakéhokoliv dilu.
B Pripravek umozriuje Ukosovat i malé rozméry obrobku, které vkladate pfimo do stroje.

Cely proces obrobeni je poté automaticky, bez nutnosti pfidrzovat obrobek.

|
B Moznost dokoupit ASP - aktivni inteligentni ochranu.
I Stroj obrabi i problematické materialy - napf. nerez, Hardox, Weldox a Domex.

Technicka data:

Max. Sitka Ukosu: 30 mm

Nastaveni Uhlu ukosu: 20° - 60° (plynulé)

Tloustka materialu: 7 -70 mm

Motor frézovaci hlavy: 4000 W /380 V

Rychlost posuvu: 0 - 1,2 m/min.

Hmotnost: 202 kg

Rozmeéry: 1010 x 745 x 1326 mm

Pocget bfitovych desti¢ek 5 ks (9 ks - Frézovaci hlava PREMIUM)

V cené obsazeno:

Ukosovaci systém UZ 50 TRIUMPH + UZP 30 set
Naradi pro obsluhu

Navod

1326

thel tkosu O max. 3itka tkosu (P)

20° 20 mm (doporuceno ve 2 tibérech)
25° 24 mm (doporuceno ve 3 tibérech)
30° 26 mm (doporuéeno ve 3 tbérech)
35° 27 mm (doporuceno ve 4 Ubérech)
40° 30 mm (doporuceno ve 4 tbérech)
45° 30 mm (doporuceno ve 4 ubérech)
50° 30 mm (doporuceno ve 4 ubérech)
55° 30 mm (doporuceno ve 4 tibérech)
60° 28 mm (doporuceno ve 4 tibérech)

B=max. 4mm (1 ubér)
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Nazev stroje: Obj. ¢.
Ukosovaci systém UZ 50 TRIUMPH (v&. 3D Manipulatoru) + UZP 30 set 1941
Prislusenstvi: Obj. ¢.
Frézovaci hlava PREMIUM 9 zubti DOPORUCUJEME pfi pouZiti s UZP 30! 1943
Rezné desticky ECO (baleni 10 ks) 1945
Rezné desticky PREMIUM (baleni 10 ks) 1955
Vertikalni vodici deska Slechténa pro tkosovani HARDOXu a dalSich otéruvzdornych materialt 1949
ASP aktivni, inteligentni ochrana stroje proti pretizeni 1956
Sroub Feznych destiéek 1947
Nahradni kolo posuvu 1948
Repase kola posuvu (je vyzadovano zaslani opotfebovaného kola posuvu pro provedeni repase) 1948REPAS
Zarizeni pro vypocet fezného planu Bevelling Solver (viz. strana 42) 1900
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