Pripravek UZP30 pro ukosovani mensich dilu a
pasovin obj.¢. 1942

(obj.¢. 1941 v sadé se strojem na srazeni hran
DOUBLE SIDED BEVELER UZ 50 MANIPULATOR 3D)

Navod k pouziti a adrzbé
Navod je nutné pouZivat pouze spole¢né s oficiaAlnim navodem pro stroj UZ50

C€



Vytisk této piirucky se dodava s kazdym pfipravkem pro ukosovani mensich dild a pasovin
UZP30.

Vsechna prava vyhrazena.

Zadna &ast této publikace nesmi byt reprodukovana bez piedchoziho souhlasu udéleného
spolecnosti N.KO
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VSeobecné informace
1.1 Uvod
De¢kujeme, Ze jste si zakoupili jeden z naSich produktii a doufame, Ze s nim budete plné spokojeni.

Tato pfirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu pitipravku pro
ukosovani menSich dili a pasovin v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami.

Informace a udaje v této priruéce mohou byt predmétem zmén v dusledku dalSiho
zdokonalovani stroji a pripravki. Pro odstranéni v§ech pochybnosti se pii zjisténi rozdili
prosim obrat’te na N.KO

Nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si prectete pokyny v pfiru¢ce a porozumite jim.
Velka c¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je zptisobena tim, Ze se nedodrzuji pokyny a
doporuceni obsazené v prirucce.

Grafické symboly v pfirucce jsou pouzity pro zdlraznéni dulezitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu strojii a piipravk.

ﬂ Pozor:

Diilezité informace pro osobni bezpe¢nost obsluhy.

n Diilezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrZovat pro zajiSténi spravného provozu stroje.
1.2 Zkousky

Zakoupeny ptipravek UZP30 je zkouSen v nasi technické zkusebné.
Béhem této zkousky je odzkouSena spravna funkce ukosovani plechil a profilt riznych typl a
velikosti.

1.3 Zaruka

Na ptipravek UZP30 poskytuje prodavajici zaruku, ze zbozi nebude mit materiadlové a vyrobni
vady po dobu 12 mésicti ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materialy je poskytovana zaruka po dobu 12 mésicti ode dne
dodéni zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych ptipadnych vad, na né€z se vztahuje zaruka,
bezplatné a bez zbyte¢ného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadné€ uzivat. Uplatni-li kupujici
prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu naklady s timto
spojené.

Zarucni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlasil prodavajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemiize zbozi pouzivat a uplatnil sva prava z odpoveédnosti
za vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodavajicim.



Zaruka se nevztahuje na pfirozené a bézné opotiebeni zbozi a vady zplsobené nespravnym
pouzitim zbozi v rozporu s poskytnutym skolenim a dokumentaci. Zaruka se déale nevztahuje na
vady vzniklé pietizenim zbozi a dale na vady vzniklé po neodborném zasahu do zbozi ¢i neodborné
opravé nebo Upravé tohoto zbozi. Neodbornym zdsahem, opravou nebo Upravou se rozumi
jakykoliv zasah, oprava nebo Uprava, které byly provedeny v rozporu s poskytnutym Skolenim a
dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez prodévajicim nebo osobou jim k tomu
povetenou nebo schvalenou.

Prava z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodéavajicitho bez
zbytecného odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozdéji vSak do konce zaruéni doby, jinak
tato prava zanikaji.

K uplatnéni prav z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno piedlozit danovy doklad.
Jinak nelze kupujicimu tato prava pfiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na néz se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpiisobeny po prechodu nebezpeci Skody na zbozi vnéj$imi udéalostmi. Vné&jSimi udalostmi se
rozumi zejména Zivelna pohroma, zasah vys$s$i moci anebo chovani tfetich osob.

N.KO. povazuje zaruku za neplatnou v piipade:

- nevhodného pouzivani produktu;

- pouzivani v rozporu s ndrodnimi nebo mezinarodnimi normami,
- nespravné instalace;

- vadného ptivodu elektrické energie;

- vaznych nedostatkli v udrzbé;

- neopravnénych modifikaci a/nebo zésaht;

- pouzivani jinych nez origindlnich ¢i nespravnych nahradnich dil a ptisluSenstvi pro doty¢ny
model;

- uplného nebo ¢aste¢ného nedodrzovani pokynt;

- vyjime¢nych udalosti, ptirodnich kalamit, ¢i jinych.

1.4 Identifika¢ni udaje

Identifika¢ni tidaje ptipravku UZP30 jsou uvedeny na typovém $titku pfipevnéném na odkladaci
plose pro dalkové ovladani.

BEZPECNOST

2.1 Doporuceni pro bezpecnost

ﬂ Pozor:

Seznamte se diikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili irazim osob a/nebo Skodé
na majetku.



- Nikdy se nepokousejte s ptipravkem pracovat, dokud jste se diikladn€ neseznamili se zpiisobem,
jakym funguje. Pokud mate jeSté i po pe€livém a tGplném piecteni této pfirucky pochybnosti,
obrat’te se na spole¢nost N.KO

- Ujistéte se, ze vSichni techni¢ti pracovnici, kteti maji pfipravek pouzivat a provadét jeho tidrzbu,
jsou uplné obeznameni se vSemi ptislusnymi doporuc¢enimi pro bezpecnost.

- Ptipravek musi byt instalovan pouze povétenymi pracovniky v souladu s pokyny v této ptirucce.

- Pfed zapocetim praci se musi obsluha pfesvédcit, Ze vSechna bezpe€nostni zatizeni jsou funkéni
a ze jsou namontovany vSechny bezpecnostni kryty.

- Ptipravek nikdy nepouzivejte k Gcelim jinym nez v ptiruc¢ce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte
jiné nez uvedené vyrobky.

- Obratte se na spolec¢nost N.KO ptedtim, nez budete stroj pouZzivat pro jiné nez uvedené ucely,
pozadejte o povoleni.

- Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuCeny vyrobcem. Nikdy
nevymeénujte za jiné nez originalni dilce.

- Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych ¢astech. Je vhodné
nosit bezpecnostni odév: obuv s neklouzavou podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.

n Diilezité:

JestliZe béhem doby Zivotnosti pfipravku vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle
této prirucky opravit, je vhodné obratit se na spole¢nost N.KO, aby problém v co nejkratsi
dobé vyresila.

2.2 Kbyvalifikace a ochrana obsluhy

Zaméstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpecnostnich normach a kromé toho zajistit,
aby byly dodrzovany, a pfesvédcit se, ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobie osvétleny.

Oznaceni ,,obsluha® znamend osobu, ktera ptipravek instaluje, provozuje, sefizuje, provadi jeho
udrzbu, Cisti ho a opravuje.

m Pozor:

Pied zapocetim price musi byt obsluha obeznimena s vlastnostmi pripravku a musi mit
prectenou celou tuto prirucku.



ﬂ Pozor:

Obsluha (se) musi vzdy:

1. Ujistit, Ze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a Ze bezpecnostni zafizeni jsou
funkéni, nez stroj s piipravkem spusti.

2. Vyhybat se noseni typu odévu nebo Sperki, které by se mohly zachytit v pohyblivych
Castech.

3. Nosit schvaleny bezpecnostni odév, jako napiiklad obuv s neklouzavou podrazkou,
chranice sluchu a ochranné bryle.

4. Aplikovat bezpecnostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této ptirucky predtim, nez ucini jakékoliv opatfeni.

5. Obratit na dodavatele, kdyz zavady, které zplsobuji nefunkcnost pfipravku, nemuze
odstranit, kdyZ se zavady tykaji poruchovych ¢asti nebo nepravidelnosti chodu.

Bezpecnostni zatizeni

Ptipravek UZP30 je vybaven bezpe¢nostnimi kryty k izolaci zon, které by mohly byt pro obsluhu
nebezpeéné. Tyto kryty jsou pfiSroubovany na konstrukci nebo seSroubovany s konstrukci
ptipravku a stroje. Daji se odstranit pomoci vhodnych kli¢t. Tato operace bude mozna potieba pii
urcitych ¢innostech pii udrzbé.

m Pozor:

Odstranéni krytu se vZdy musi provadét tehdy, kdyZ je stroj s pripravkem v klidu
s vytaZenou zastrckou elektrického privodniho vedeni. Nikdy nepouZivejte pripravek bez
namontovanych bezpe¢nostnich kryti.

2.3  Zbyvajici rizika

Piipravek UZP30 byl zkonstruovan a vyroben se vSemi zafizenimi a vybavenim pro zajisténi
zdravi a bezpecnosti obsluhy.

Ptipravek je kompletné zakrytovan, aby riziko kontaktu s pohyblivymi
¢astmi bylo co nejvice vylouceno.

Existuje vSak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zona je chranéna co nejvice, ale musi zlstat ¢astecné oteviena,
aby bylo mozné vsunout material ke srdzeni hran.

Je proto mozné, Ze by obsluha mohla vlozit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak drzak obrobku.

ﬂ Pozor:

Vidy drZte ruce co nejdale od Fezaci zony.



ﬂ Pozor:

Vidy aplikujte bezpe¢nostni predpisy obsaZené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrZovany
a aby vSechna zbyvajici rizika byla vylouc¢ena.

TECHNICKE SPECIFIKACE

3.1  Popis pripravku UZP30

Ptipravek UZP30 pro ukosové srdzeni mensich dili a pasovin je zkonstruovan vyhradné pro
pouziti se strojem DOUBLE SIDED BEVELER UZ 50 MANIPULATOR 3D. Jednim z jeho
hlavnich ptfednosti je to, Ze stroj UZ50 dokaze za pomoci tohoto piipravku ukosovat materidly

jejichz rozméry jsou piili§ malé a které by jinak na tomto stroji nebylo mozno obrabét.

Ptipravek na ukosové srazeni hran UZP30 je spolehlivy a vyzaduje pouze minimalni adrzbu.

a

3.2  Technicka data ,
Velikost tikosu na oceli pti jednotlivych dhlech &
[SNNNNNNNNNNNNNY

a max. §ifka ikosu (P) Rezny plan
20° 10,5 mm doporuceno obrabét v 1 trisce
25° 13 mm doporuceno obrabét ve 2 tiiskach
30° 19,5 mm doporuceno obrabét ve 2 triskach
40° 20,5 mm doporuceno obrabét ve 3 tiiskach
45° 24 mm doporuceno obrabét ve 3 tiiskach
50° 23 mm doporuceno obrabét ve 3 tiiskach
55° 26 mm doporuceno obrabét ve 3 tiiskach
60° 24 mm doporuceno obrabét ve 3 tiiskach

Maximalni a minimalni rozméry zpracovatelného materialu:

o Tloustka......ccccuuennnne 7 — 60mm

o SiFKa....evvrneeerreennnnn. 15 — 400mm.

o Délka.....cooovneeennnnnns min. 250mm — max. bez omezeni **
¢ Rozsah uhli.............. 20°-60° (plynule)

e Viha obrobki........... max 30kg.

*% U prili§ dlouhych kusii je nutno doplnit stroj o vhodnou valeckovou trat’.
Pozor na pretéZovani posuvového mechanismu. Je nutno volit vhodny pomér délky a
priifezu obrobku z hlediska celkové vahy obrabéného dilce.

e Vaiha pripravku................ 27kg.
o RoOZMEry....ccevvvvveiiniennnnnne Obr. 3.2.1.
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3.3  Podminky pracovniho prostiedi
Prostfedi, v némz ptipravek pracuje, musi odpovidat t¢émto hodnotam:

Teplota: 0°C- 50°C
Vlhkost. 10% - 90% (nekondenzovana)

Stroj s pfipravkem musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.

Odlisné podminky pracovniho prostfedi, nez jsou podminky shora uvedené, by mohly zptsobit
vazné poskozeni.

Pokud s piipravkem nepracujete, mtize byt skladovan na misté, kde teplota kolisa mezi:
-10°Ca70°C

vSechny ostatni hodnoty zlstavaji nezménény.



INSTALACE

4.1 Doprava a manipulace

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Kdyz je ptipravek UZP30 dodan na misto uréeni, ujistéte se (jesté za ptitomnosti dopravce), ze
odpovida specifikacim v objednavce a ze béhem dopravy neutrpél Zadnou Skodu. Okamzité
podrobné informujte N.KO a dopravce, jestlize je zjisténa Skoda nebo jestlize chybé&ji soucasti.
(obr. 4.1.1.)

ﬂ Pozor:

DodrZujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace s pifipravkem byla bezpecna:

- Noste ochranny odév, jako jsou napt. pracovni rukavice, obuv s neklouzavou podrazkou a
pfilbu béhem manipulace s pfipravkem a strojem.

- Pokud je ptipravek v transportnim obalu, tento odstraiite a zlikvidujte v souladu s platnymi
zakony pfislusné zemé.

-V ptipadé, ze ptipravek objednavate jako set - obj.c.1941 spolu se strojem DOUBLE

SIDED BEVELER UZ 50 MANIPULATOR 3D, mlze se stat, Ze ptipravek obdrzite jiz
namontovany na stroji UZ50.

4.2  Montaz piipravku a pripojeni ke stroji
DOUBLE SIDED BEVELER UZ 50 MANIPULATOR 3D (dale UZ50)

n Diilezité:
Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Piipravek UZP30 je standardn¢ dodavan v kartonové krabici a v rozlozeném stavu. Pro
smontovani a pfipojeni ptipravku na stroj UZ 50, postupujte dle instrukci (obr. 4.1.2).



Obr. 4.1.1.
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Kontroly pred uvedenim do provozu

n Diilezité:

Nikdy nespoustéjte UZ50 s pripravkem UZP30 bez provedeni kontrol popsanych v tomto
odstavci.

Pted zapoceti prace se ujistéte, ze stroj UZ50 s pripravkem UZP30 je provozuschopny, pomoci
nasledujicich prohlidek a kontrol, tak abyste dosahli co nejvyssi tcinnosti a splnili bezpecnostni
predpisy:

n Diilezité:

Nezapomeiite provést vyménu podloZek Sroubu frézy viz pozice 38 a 39 obr.¢. Obr. 4.1.2.

- zkontrolujte, zda zadné Srouby nebo jiné ¢asti nejsou uvolnéné.

- ujistéte se, ze pripravek a jeho ¢asti nekoliduji s feznym néstrojem a ten se volné otaci.

- ovlada¢ UZ50 musi byt umistén na pro tento ucel zkonstruovanou odkladaci plochu vedle tabulky
nastaveni.

-Pro spusténi stroje postupujte zptisobem uvedenym v ndvodu pro provoz UZ50

- Pro vypnuti stroje pouzijte cervené tlacitko umisténé vedle spoustéciho
piepinace.

4.3 Zniceni a likvidace

Pti likvidaci ptipravku UZP30 méjte na paméti, Ze materidly, ze kterych je vyroben, nejsou
nebezpecného charakteru a Ze k nim patii hlavné:

- lakovana nebo pokovovana feriticka ocel;
- nerezova ocel série 300/400;
- plasticky materidl rizného charakteru;

Dodrzujte tento postup:

- fid’'te se platnymi zakony vasi zemé vztahujici se k bezpe€nosti pracovniho prostiedi;
- demontujte pfipravek a soucasti roztfid’te do skupin podle jejich chemické povahy;

- seSrotujte Casti pfipravku v souladu s platnymi zakony vasi zem¢,

- béhem fazi demontaze ptisn¢ zachovavejte platné piedpisy pro bezpecnost prace.



POUZIVANI
5.1. Spravné pouZzivani

Ptipravek na ukosové sraZzeni mensich dilcii a pasovin UZP30 byl zkonstruovan, vyroben a prodan
vyhradné pro pouziti se strojem DOUBLE SIDED BEVELER UZ 50 MANIPULATOR 3D. na
srazeni hran kovovych soucasti a valcovanych kova téchto druhi: Zelezo, ocel, nerezova ocel,
mosaz, méd’ a hlinik metodou tkzv. z ruky.

Maximalni a minimalni rozméry tkosu a tloustka obrabéné¢ho materialu jsou podrobné uvedeny
v kapitole 3., odstavec 3.2 ,, Technické specifikace®.

Jind pouziti liSici se od shora popsanych jsou povazovéna za nevhodna. Pfesnéji feceno, je
zakédzano:

- zpracovavat vyrobky liSici se od téch, pro které je ptipravek vyroben a prodan;
- modifikovat provoz stroje;

- vyménovat dilce za jiné nez originalni;

- odstranovat nebo modifikovat ochranné kryty;

ﬂ Pozor:

Je prisné zakazano provadét ikosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materialli, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit
zarizeni.

Pied provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na spolecnost N.KO aby vydala
ptislusné schvaleni. Pokud se tak nestane, spole¢nost N.KO odmité jakoukoliv odpovédnost.

5.2. Predbézna nastaveni

E Pozor:

P¥i sefizovani pouZivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu a
po odpojeni od zdroje elektFiny.

nDﬁleiité:
UZP30 je pouze pripravek pro rozsifeni moznosti UZS0. VeSkera nastaveni stroje UZS0 jsou
uvedena v manualu pro stroj UZ50.

V tomto manualu jsou uvedeny pouze odliSnosti souvisejici s provozem pripravku UZP30 a
stroje UZ50



Pfiprava materialu
Obrabény material musi splilovat podminky dle ¢lanku 3.2. Ukosované hrany materidlu musi byt
rovné bez otfepil a musi byt zbaveny zbytki strusky po déleni palenim.

TIP: Doporucuje se upravit okraj materialu tak, ze na ném uhlovou bruskou vytvofite skoseni
hrany pro bezproblémové natazeni do stroje.
Opérné vertikalni listy

Pro bezproblémovy a bezpecny chod stroje je nutné namontovat vhodnou vertikalni opérnou listu.
Soubor 5 kusti téchto 1ist je dodavan spolu se strojem.

Dle tabulky obr.5.2.1. vybereme vhodnou listu dle tloustky ukosovaného materidlu a typu tikosu.
Spravnou listu namontujeme na zékladni vertikalni pravitka obr. 5.2.2.

Funkce liSty je zabranit nechténému priniku obrdbéného materidlu do prostoru frézovaciho
nastroje. Jedna se o bezpecnostni prvek. Je zakazano pracovat bez téchto list.

Obr.¢. 5.2.1.
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Serizovani dhlu dkosu

Uhel tkosu se mize pohybovat od 20° do 60°.
Pfi nastaveni ihlu postupujte dle navodu na stroj UZ50.



Serizeni pritlaku podavacich kol:

Uloha podavacich kol je kontinualni posuv materialu pies frézovaci nastroj. Rychlost posuvu je
regulovatelna dalkovym ovladacem.

Systém podavacich kol musi byt nastaven tak, aby dostatecné sviral uchopeny material proti jeho
vibracim ¢i uvolnéni béhem obrabéni. Z tohoto diivodu je systém podavacich kol konstruovan tak,
ze na material ptsobi silou pruzinového mechanismu, jehoz ptredpéti miizeme regulovat. Dalsi
vyhodou tohoto feseni je odpruzeni a schopnost pfizplsobit se nenaddlym zménam v tloust'ce
opracovavaného materidlu béhem obrabéni.

- Nastaveni systému podavacich kol se provadi podle tloustky obrabéného materidlu.
Na stupnici (pozice B obr. 5.3.3.) je nutné nastavit vzdy o 5-8mm mén¢ nez je skutecna
tloustka obrdbéného materidlu. Predepsanych 5-8mm je predpéti pruzin. Nastaveni
provadime ovladacim kolem (pozice A obr. 5.3.3). Tento ovladaci prvek je instalovan na
obou stranach stroje pro snazsi pristup.

m Pozor: Ukazatel nastaveni ma dvé ode¢itaci mista (viz obr. 5.3.4.).

P¥i praci s pripravkem UZP30 ode¢itime znacku pozice b obr 5.3.4.

Pii praci se samotnym strojem UZ50 odecitdme znacku pozice Q obr 5.3.4.

Obr. 5.3.3. Obr 5.3.4.

L B

Stanoveni hodnoty nula:

Pro spravné nastaveni velikosti ubéru je nutné pred zaatkem obrabéni stanovit nulovy bod (bod,
kdy se fréza dotkne materidlu) pro konkrétni tihel.
Tento bod se musi nastavit pii kazdé zméné velikosti ukosu nebo zméné thlu.



Postupujte spole¢né s navodem na stroj UZ50.

- Povolte zajistovaci paku nastaventi tiisky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50

- Pomoci kole¢ka nastavent tisky (pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50, zasuiite frézu
zcela, smérem do vieteniku.

- Pomoci kola sefizeni pfitlaku posuvovych kol (pozice A obr. 5.3.3.), nastavte jejich
spravnou polohu dle tloustky obrabéného materialu (viz ¢lanek vyse).

- Zapnéte motor frézy a posuvu. Rychlost posuvu nastavte na hodnotu 3-6. Zkontrolujte
spravnost sméru otaceni frézy a posuvovych kol. VIZ. NAVOD UZ50.

Materidl se do stroje vklada zprava doleva.

- Vlozte obrobek do stroje a po jeho uchopeni podavacimi koly nechte jej strojem vtdhnout
do pozice, kdy je drzen obéma podavacimi koly. Dbejte na to, aby material ptiléhal v celé
sveé délce k vertikalnimu i horizontalnimu pravitku.

- Vypnéte posuv.

- Pomoci kole¢ka nastaveni tfisky (pozice D obr. 5.3.1)VIZ. NAVOD UZ50 postupné
vysunujte frézu smérem k materialu az do momentu, kdy se fréza dostane do kontaktu
s materidlem. V tomto moment¢ je stanoveny bod nula pro dany uhel (obr. 5.3.5.).

- Utahnéte znovu zajistovaci paku nastavent ttisky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50

- Zapnéte znovu posuv a vyjmete material ze stroje.

(obr. 5.3.5.).

5.3. Nastaveni ubéru a obrabéni

ukosu az 30mm. (viz. odstavec 3.2.). Téchto hodnot Ize dosdhnout jen postupnym obrabénim
v nékolika ubérech.

Nastaveni prvniho ubéru

n Dulezité: Podminkou spravného nastaveni ubéru je predchozi stanoveni bodu nula.
Bez tohoto prednastaveni hrozi chybné sefizeni ibéru a poskozeni frézy.

- Povolte zajistovaci paku nastaventi tiisky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50
Koleckem nastaveni tiisky (pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50 nastavte prvni ub&r
dle potieby. Pro spravné odecitani hodnot, pouzijte tabulku umisténou na odkladaci plose
ptipravku UZP30. (obr. 5.4.1)



n Dilezité: Maximalni hloubka zabéru jednotlivého ubéru je 4mm (vysunuti
frézy). Tzn. 20dilki na stupnici kolecka nastaveni. Pokud na jeden tibér
nastavite vice, hrozi bezprostiedni zniCeni nastroje nebo stroje.

- Utahnéte znovu zaji§tovaci paku nastaveni t¥isky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50
- Doporucujeme zaznamenat si pisemn¢, nastavené hodnoty na stupnici stavéciho kolecka
(pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50. PomiiZe vam to pfi nastavovani dalsiho tibéru.
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Obr. 5.4.1

Jak porozumét tabulce:

V tabulce vyberte uhel a vysku tikosu A dle vaseho zadani. V kolonce M poté
najdete potiebny pocet dilki, které musite nastavit na kolecku nastaveni tiisky
(pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50.

Dle pole, kde lezi nalezena hodnota nastaveni, je mozné zjistit na jaky pocet

ubért Ize pozadovany ukos provést.

V ptipadé, ze vyska ukosu A ma takovou hodnotu, kterou nebudete schopni v tabulce
Nalézt napt. 1 1mm, je mozné tuto velikost ibéru dopocitat za pomoci sloupce pro
Vysku ukosu A=1mm.

Priklad:
Pozadovana vyska ukosu A 11mm.
Uhel tikosu 45°

ReSeni:

V tabulce vyhleddme

1/ na priise¢iku 45° a vysky ukosu 12mm hodnotu 41 dilku.

2/ na pritse¢iku 45° a vysky 1mm hodnotu 3 dilku.

3/ dle nasledujici rovnice spocitame potiebny pocet dilkli pro dosazeni
pozadovaného tikosu vysky 12mm.
(12mm) 41 dilku — (Imm) 3 dilky = 38 dilku.

4/ maximalni pocet dilkli na jeden ubér je 20 to znamena, Ze nas fezny plan mize
vypadat napf. takto: I. ubér 20 dilk.

I1. ubér 18 dilku.



TIP: Rozpocitejte si jednotlivé ubéry tak, aby posledni ubér byl ten nejmensi. Posuv nastavte na
nizsi hodnoty. Vysledkem bude lepsi finalni povrch tkosu.

Obrabéni

Ustavte stroj UZ50 s pfipravkem UZP30 do optimalni pozice a zajistéte brzdy
transportnich kolecek.

Zapnéte motory frézy a posuvl a nastavte rychlost posuvu zhruba na 3. stupeii celkového
rozsahu ota¢ek. Maximalni rychlost stroje je 1,2m/min.

Pozvolnym tlakem vloZte obrobek pod podéavaci kolo tak aby byl obrobek v kontaktu
s vertikdlnim 1 horizontalnim pravitkem

Po plném uchopeni materidlu obéma podévacimi koly, je mozné zvysit rychlost posuvu.
Rychlost posuvu neni nijak stanovend a je nutné ji vhodné upravit dle stavu feznych
desti¢ek, jakosti materidlu a velikosti ubéru. Dlrazné¢ vSak doporucujeme, zachovat
rychlost na stupni 3.

Rychlost posuvu nastavte na stupen 3. pfi vyjezdu materialu ze stroje a pii vSech situacich
kdy je aktivni pouze jedno posuvové kolo (ndjez/vyjezd).

V pribehu ukosovani, mize nastat situace kdy bude nutné upravit ptitlak posuvovych kol.

TIP: Zastavovat a spoustét posuv v prubéhu obrabéni stroje je mozné pomoci regulace posuvu.

n Diilezité:
V pripadé, Ze posuv materialu neni plynuly, pouzijte vhodny mazaci
prostiedek (napr. Teflonovy sprej) a namazte plochu obrabéciho stolu.

Nastaveni dalSiho ubéru

vvvvv

30mm. (viz. odstavec 3.2.). Téchto hodnot 1ze dosdhnout jen postupnym obrabénim v nékolika
ubérech.

Povolte zajistovaci paku nastavent tiisky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50.

Koleckem nastaventi tisky (pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50 nastavte dal$i ubér
dle potieby. Pro spravné odecitani hodnot, pouzijte tabulku umisténou na odkladaci plose
ptipravku UZP30. (obr. 5.4.1)

n Diilezité: Maximalni hloubka zabéru jednotlivého ubéru je 4mm
(vysunuti frézy). Tzn. 20 dilki na stupnici kolecka nastaveni. Pokud na
jeden ubér nastavite vice, hrozi bezprostiredni zni¢eni nastroje nebo
stroje.



- Utahnéte znovu zajistovaci paku nastaventi t¥isky (pozice E obr. 5.3.1). VIZ. NAVOD UZ50
- Doporucujeme zaznamenat si pisemn¢, nastavené hodnoty na stupnici stavéciho kolecka
(pozice D obr. 5.3.1) VIZ. NAVOD UZ50. Pom{iZze vam to pii nastavovani dal§iho ubéru.

- Zacnéte obrabét. Postupujte stejnym zplsobem jako pii obrabéni prvniho ubéru.

- Vsechny dalsi ubéry jsou opakovanim vyse uvedeného v kapitole 5.4

UDRZBA A SERIZOVANI
6.1  Doporuceni

n Diilezité:

Pracovnici adrzby musi byt kvalifikovani technici.
Nikdy nepracujte na pohybujicich se ¢astech, a to ani pomoci nastroji nebo jinych predméta.
Je pfisn¢ zakazéno odstraniovat bezpecnostni zafizeni, modifikovat je, nebo s bezpecnostnimi

zafizenimi manipulovat. Vyrobce v pfipad¢ takového jednani odmitd veSkerou odpovédnost za
bezpecnost stroje a prislusenstvi.

Vzdy pouzivejte originalni ndhradni dily (viz kapitola 7 ,,Nahradni dily*).

ﬂ Pozor:

VZdy noste pracovni rukavice, kdyZ provadite na stroji udrzbu. Provadéjte operace udrzby
na stroji v klidu a po odpojeni od elektriny.

Pted kazdou pracovni smeénou a pak podle potfeby béhem ni vycistéte stroj, ptipravek a pohyblivé
Casti stlacenym vzduchem.

m Pozor:

Pfi pouzivani stlaceného vzduchu pro ucely ¢iSténi noste ochranné bryle a nikdy
nepouZzivejte tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

NAHRADNI DILY

7.1 Jak objednavat nahradni dily

Objednavky nahradnich dili musi obsahovat tyto informace:
- typ stroje;

- sériové Cislo;

- popis pozadovaného dilu a jeho cCislo
- mnozstvi

7.2. Seznam dila



o s """ UZP28 spare parts
F name Hiavit F
— special device | 2500
1 2 3 U 5 6] / 8
UZP30 SPARE PARTS darawing no. 2500 Special Device

Number Fig Part name Number Fig Part name
1940.2532 2532 screw M5x10 5
1940.2533 2533  tool washer 1

1940.2501 2501 plate

1940.2502 2502 backplate
1940.2503 2503 hardboard
1940.2504 2504 clampbody left
1940.2505 2505 clampbody right
1940.2506 2506 clamp left
1940.2507 2507  clamp right
1940.2508 2508  strut

1940.2509 2509 stem right
1940.2510 2510 stem left
1940.2511 2511 bar

1940.2512 2512 sheetmetal
1940.2513 2513  ribbon
1940.2514 2514  flameproof cloth
1940.2515 2515 insert 1
1940.2516 2516 insert2
1940.2517 2517 insert 3
1940.2518 2518 insert4
1940.2519 2519 insert5
1940.2520 2520 handspike
1940.2521 2521 handscrew
1940.2522 2522 screw M8X12 1SO7380
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1940.2523 2523 screw M5x12 1S04762 23
1940.2524 2524 screw M6x10 1SO10642 4
1940.2525 2525 screw M12x30 1ISO4017 2
1940.2526 2526 adjusting screw M12x25 2
1940.2528 2528 washer 6 ISO7089 4
1940.2529 2529 screw M6x16 1ISO4017 4
1940.2530 2530 spring 4
1940.2531 2531 washer ISO7089 5




Vytisk této priru¢ky se dodava s kazdym pripravkem UZP30
VSechna prava vyhrazena.

Zadna cast této publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu udéleného
spolecnosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:
N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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