MOBILNi PASOVA
BRUSKA
PASOVEC 75 RUNNER

Obj. ¢.1300 — 400 V / 60 Hz
Obj. ¢.13001 — 480 V/ 60 Hz
Obj. ¢.13002 — 220 V / 60 Hz
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Pred pouzitim si vzdy peclivé prostudujte navod k obsluze



1. Vseobecné informace

Dékujeme, Ze jste si zakoupili jeden z nasich stroji a doufame, ze s nim budete plné
spokojeni.

Tato pfirucka obsahuje vSechny pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a Udrzbu stroje
PASOVEC 75 RUNNER v souladu s platnymi bezpecnostnimi normami.

Informace a udaje v této pfirucce mohou byt predmétem zmén v disledku
dalsiho zdokonalovani strojl. Pro odstranéni vSech pochybnosti se pFi
zjisténi rozdili prosim obrat'te na spolecnost N.KO Machines.

Na stroji nikdy neprovadéjte zadné operace predtim, nez si prectete pokyny
v pfiru¢ce a porozumite jim. Velka ¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je
zplsobena tim, Ze se nedodrzuji pokyny a doporuceni obsazené v pfirucce.

Grafické symboly v pfirucce jsou pouzity pro zd@raznéni dllezZitych informaci
tykajicich se bezpecnosti a provozu stroje.

ﬂ Pozor:

Diilezité informace pro osobni bezpecnost obsluhy.

n Dilezité:
Pokyn, ktery je nutno dodrzovat pro zajisténi spravného provozu stroje.

2. Popis stroje PASOVEC 75 RUNNER

Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER je urcena pouze

k nasledujicim ¢innostem:

Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER je uréena pro brouseni v dilné nebo na
vyrobni hale.

Jedna se o rucné vedeny stroj. Stroj pouZzivejte pouze v prostfedi chranéném proti
desti, snéhu a dalSim nepfiznivym vlivlim pocasi.

Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER - specidlni pasova bruska
vyvinuta pro aplikace rovinného brouseni. Zejména pak pro zabrusovani svard

v plose materidlu a dale pro odstrafiovani nezadouci vrstvy vzniklé pfi valcovani
plechli nebo po fezani plechl plazmou &i kyslikem.

Stroj disponuje stabilnim podvozkem, mechanismem rychlého nastaveni pracovniho
rezimu a hloubkovym dorazem pro presné sefizeni hloubky brouseni.



Plynulé nastaveni hloubky brouseni

Systém pro rychlou deaktivaci pracovniho rezimu
Pracovisté rovinného brouseni malych obrobkd
Nizké provozni naklady

Obj. €. 1300 - 400 V / 60 Hz
13001 - 480V /60 Hz
13002 - 220V / 60 Hz

3. Identifikacni tdaje

Identifikacni Gdaje mobilni pasové brusky PASOVEC 75 RUNNER jsou uvedeny na
Stitku, pfipevnéném na télese stroje.

4. Zkousky

Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER je zkouSena v nasi technické zkusebné.

Béhem této zkousky je odzkousSena spravna funkce stroje.

5. Zaruky

Na mobilni pasovozu brusku PASOVEC 75 RUNNER poskytuje prodavajici zaruku, ze
zboZi nebude mit materidlové a vyrobni vady po dobu 12 mésicli ode dne dodani
zbozi.

Na bezvadnou funkci zbozi a pouzité materidly je poskytovana zaruka po dobu 12
mésicl ode dne dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veskerych pfipadnych vad, na néz se
vztahuje zaruka, bezplatné a bez zbyte¢ného odkladu tak, aby mohl kupuijici zbozi
fadné uzivat.

Uplatni-li kupujici prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka nevztahuje, uhradi
prodavajicimu naklady s timto spojené.

Vyrobce povazuje zaruku za neplatnou v pripadé:

nevhodného pouzivani stroje.

pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami
nespravné instalace

vadného privodu elektrické energie



e vaznych nedostatkl v Udrzbé

e neopravnénych modifikaci anebo zasahl

e pouzivani jinych nez originadlnich a vyrobcem schvalenych nahradnich dild a
prislusenstvi pro doty¢ny model

e UpIného nebo Castecného nedodrzovani pokyn( této prirucky

e vyjimecnych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢i jinych.

6. Bezpecnostni predpisy

ﬂ Pozor:

Pro zamezeni vzniku Grazu dodrzujte nasledujici

Pred zapocetim prace zkontrolujte, zda stroj neni mechanicky nebo jinak poskozen.
Stroj uvadéjte do provozu jen v pripadé, Ze neni nijak poskozen privodni
kabel.

Stav stroje a privodniho kabelu pravidelné kontrolujte. V pripadé poskozeni je
ihned nechte vyménit v servisu, ktery ma opravnéni takovéto opravy provadét.
Kontaktujte vaseho dodavatele.

Zameéstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpecnostnich normach a zajistit,
aby byly dodrzovany. Presvédcit se, ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobre
osvétleny.

Oznaceni ,,obsluha" znamena osobu, ktera stroj instaluje, provozuje, sefizuje, provadi
jeho udrzbu, Cisti ho a opravuje.

E Pozor:

Pred zapocetim prace musi byt obsluha obeznamena s vlastnostmi
stroje a musi mit prectenou celou tuto prirucku.

E Pozor:

PFi praci se strojem je nutno dbat zvySené opatrnosti a nosit ochranné pomticky pro
bezpecnou praci.

Obsluha (se) musi vzdy:

1. Ujistit, Ze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a ze bezpecnostni
zarizeni jsou funkcni, nez stroj spusti.

2. Vyhybat se noSeni typu odévu nebo Sperkd, které by se mohly zachytit
v pohyblivych ¢astech.

3. Nosit schvaleny bezpecnostni odév, jako napriklad obuv s neklouzavou
podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.



4. Aplikovat bezpecnostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a
pokud ma pochybnosti, znovu nahlédnout do této prirucky predtim, nez ucini
jakakoliv opatfeni.

5. Obratit se na dodavatele stroje, kdyZ zavady, které zpUsobuji nefunkénost
stroje, nemUZe odstranit, kdyZ se zavady tykaji poruchovych ¢asti nebo
nepravidelnosti chodu.

Bezpecnostni zaFizeni
Stroj je vybaven nouzovym tlacitkem. Je Cervené barvy a prednostné pred
vSemi ostatnimi operacemi stroj okamzité zastavi.
Toto nouzové tlacitko se pouziva:

e Pro vypnuti stroje
e V pripadé bezprostiedniho nebezpeci nebo mechanické nehody

Zbyvajici rizika

Stroj byl zkonstruovan a vyroben se vSemi zafizenimi a vybavenim pro
zajisténi zdravi a bezpecnosti obsluhy.

Stroj je zkonstruovan tak, aby riziko kontaktu s pohyblivymi

VV/



7. Technické specifikace

PASOVEC 75 RUNNER
Napéti(V) 400 V (220 V, 480 V)
Frekvence (Hz) 60 Hz
Motor(kW) 3 kw
Rychlost pasu (m/s) 29 m/s
Rozmér brusného pasu(mm) 75X2000 mm
Vaha(kg) 70 kg
SxVxD (mm) 610x944x1419 mm

8. Prislusenstvi

obj.c. PAS STANDARD ZK75X2000
Univerzalni brusny pas 75x2000mm, zrno volitelné 36, 60, 80 nebo 120 (baleni 10ks)

obj.c. PAS top Quality XK75X2000

Brusny pas TOP Quality urcen pro brouseni nerezové oceli 75x2000mm, zrno
volitelné 36, 60, 80 nebo 120 (baleni 10ks)

9. Vybaleni zarizeni

Stroj vybalte z drevéné bedny a prekontrolujte, zda je vSe v poradku a stroj je
neposkozeny. V pripadé dotazu kontaktujte prodejce.

Mobilni pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER je dodavana:
Pasova bruska PASOVEC 75 RUNNER

Baleno v drevéné bedné

1ks brusného pasu zrno 80

Navod na obsluhu



10. Ovladaci prvky mobilni pasové brusky PASOVEC 75
RUNNER

zajisténi stroje v nepracovni poloze (transportni rezim)
pripojeni zdroje elektrické energie a ovladani ZAP/VYP
nouzovy vypinac

mechanismus centrovani pasu

mechanismus nastaveni Gbéru

nhwnNE

11. Pouzivani
Pred sefizenim stroje, vzdy odpojte zdroj elektrické energie.

1. Uvolnéte paku mechanismu pro zajiSténi stroje v transportni poloze (poz.1)

2. Pomoci mechanismu nastaveni Ubéru (poz.5), zajistéte, aby se kontaktni kolo
s brusnym pasem lehce dotykalo materidlu. Mechanismus nastaveni Ubéru
pred pouzitim stroje nastavte do pozice, aby mél dostatecny chod pro
nasledné nastavovani Ubéru.

3. Znovu zajistéte pakou mechanismu pro zajisténi stroje, v transportni poloze
(poz.1)

4. Pripojte zafizeni ke zdroji elektrické energie (poz. 2). Pred pfipojenim ke zdroji
elektrické energie (poz.2), vzdy zkontrolujte, zda neni zatizeni poskozeno.



U

Zelenym tlacitkem spust'te zafizeni

6. Nastavte pozadovanou hloubku Ubéru. Drzte zafizeni za ovladaci rukojet’, aby
nedoslo k samovolnému rozjeti stroje. Zacinejte s mensim Ubérem a postupné
hodnotu zvysujte az do chvile, kdy bude hloubka obrobeni odpovidat vasemu
pozadavku anebo prace se strojem bude jesté pohodina.

7. Pevné uchopte ovladaci rukojet’ a tlacenim zafizeni pfed sebou zahajte proces

brouseni.

Velikost Ubéru upravte dle potfeby viz. bod Cislo 2.

Po ukonceni prace vypnéte zafizeni ¢ervenym tlacitkem a odpojte ho od

privodu elektrické energie.

0

ﬂ Pozor:

Pri seFizovani pouzivejte pracovni rukavice a dalsi prostredky osobni
ochrany. Operace musi byt provadény na stroji v klidu a po odpojeni od
zdroje elektrické energie.



12. Udrzba a provoz

- Pfed zahajenim udrzby nejprve odpojte pfivod napajeni ze zasuvky.
Sefizovani, mazani a udrzba se musi provadét, kdyz je stroj zcela v klidu.

Vénuijte pozornost Udrzbé hnaciho a kontaktniho kola. Sledujte stav jejich opotfebeni
a vyvazeni. Odstranujte necistoty. Pravidelné se musi Cistit a udrzovat v Cistoté vnéjsi
kryt brusky a odstrafovat odbrouseny material a prach z vystupu a vnitinich prostord
brusky.

B piiesite:

Zvysenou pozornost vénujte opotrebeni grafitové podlozky na plose
rovinného brouseni. V pripadé jejiho opotrebeni dochazi k nadmérnému
tfeni a mliZze dojit k pretiZeni a naslednému poskozeni stroje.

Vyména pasu

Uspokojivych vysledkl brouseni dosahneme jen pfi poufZiti zcela Cistého brusného
pasu. V opacném pfipadé je tfeba pas vymenit.

To Ize provést odjisténim rukojeti excentrického mechanismu, ktery napina brusny
pas. Po sejmuti brusného pasu a nasazeni nového vrat'te rukojet’ excentrického
mechanismu do jeji plvodni polohy.

Postupuijte nasledujicim zplsobem:

- Vypnéte stroj.

- Presvédcte se, ze pas je zcela v klidu.

- Pomoci imbusového klice otevrete bocni kryt.

- Uvolnéte pas pomoci paky pro napinani pasu.

- Vyméiite pas.

- Zkontrolujte stav grafitové podlozky na ploSe rovinného brouseni
- Napnéte pas pomoci paky pro napinani pasu.

- Uzavrete a zajistéte bocni kryt.

Stretch<< >>Lossen
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13. Nahradni dily a prislusenstvi

Objednavky nahradnich dili musi obsahovat tyto informace:

typ stroje

sériové Cislo

popis pozadovaného dilu a jeho dislo
mnozstvi

13.1 Seznam nahradnich dilt
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PART | DESCRIPTION QTY | Art. Nr. PART | DESCRIPTION QTY | Art. Nr.
NO. NO.
1 SUPPORT 1 1300_1 46 SUPPORTING 1 1300_46
ASSEMBLY PLATE
2 JOYSTICK 1 1300_2 47 BLACK LEAD 1 307518/1
PLATE
3 FIFTH WHEEL 1 1300_3 48 BEIVEN WHEEL 1 1300_48
GUIDE
4 HANDLE 1 1300_4 49 HANDLE 1 1300_49
5 HANGER 1 1300_5 50 TAPER KNOB 1 1300_50
BEARING
6 WHEEL 2 1300_6 51 SPRING 1 1300_51
7 WHEEL AXLE 1 1300_7 52 TENSION SPRING | 2 1300_52
8 PULL RING 2 1300_8 53 SPRING 1 1300_53
9 REGULATING 2 1300_9 54 HANDWHEEL 1 BS75X2000_22
PLATE
10 MECANUMWHEEL | 2 1300_10 55 WEDGE LOCK 1 BS75X2000_21
11 DISTANCE 2 1300_11 56 DRIVEN GEAR 1 BS75X2000_11
SLEEVE
12 GOBE 1 1300_12 57 ABRASIVE BAND |1 1300_57
13 MAIN SWITCH 1 1300_13 58 DRIVING WHEEL |1 BS75X2000_59
14 JUNCTION BOX 1 1300_14 59 HANDLE 1 1300_59
CONNECTING
ROD
15 HANDWHEEL 1 1300_15 60 BIANMENMEN 1 1300_60
COVER
16 FIXED PIPE 1 1300_16 61 LOCATING BUSH | 2 1300_61
17 LIFTING PIPE 1 1300_17 62 PLATE 1 1300_62
18 SCREW M12 1 1300_18 63 HANDLE 1 1300_63
19 FIXED CASTER 1 1300_19 64 HINGE 4 1300_64
20 HANDLE 1 1300_20 65 GEARSHIFT 1 1300_65
LEVER KNOB
21 HEXAGON 1 1300_21 66 PATTERN 2 1300_66
HEADED BOLT HANDLE
M10X120
22 WASHER ¢ 10 1 1300_22 67 HOLE CHECK 2 1300_67
RING
23 LOCKNUT M10 1 1300_23 68 WHEEL AXLE 1 1300_68
24 WASHER ¢ 14 6 1300_24 69 HINGE PIN 1 1300_69
25 NUT M14 4 1300_25 70 HEXAGON 4 1300_70
SOCKET
COUNTERSUNK
HEAD
SCREWM8X16
26 SCREW M6X50 1 1300_26 71 HEXAGON HEAD. |2 1300_71

BOLT M8X12
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27 LOCKNUT M6 1 1300_27 72 HEXAGON 4 1300_72
HEADED BOLT
M8X25
28 SCREW M4X8 2 1300_28 73 HEXAGON 3 1300_73
HEADED BOLT
M8X20
29 WASHER ®4 2 1300_29 74 BUTTON HEAD 2 1300_74
SCREW M8X20
30 NUT M4 2 1300_30 75 NUT M8 4 1300_75
31 SCREW M6X10 4 1300_31 76 BUTTON HEAD 16 |1300_76
SCREW M4X6
32 HEXAGON 4 1300_32 77 INNER HEXAGON | 1 1300_77
HEADED BOLT SCREW M6X20
M8X12
33 WAD 16 | 1300_33 78 HEXAGON 1 1300_78
HEADED BOLT
M6X14
34 HEXAGON 4 1300_34 79 WASHER ®35X® | 1 1300_79
HEADED BOLT 8X3
M8X30
35 LOCKNUT M12 2 1300_35 80 SPRING WASHER | 9 1300_80
®8
36 LOCKNUT M8 2 1300_36 81 COTTER PIN & 1 1300_81
3X20
37 HEXAGON 9 1300_37 82 INNER HEXAGON |1 1300_82
HEADED BOLT SCREW M5X20
M8X20
38 SCREW 6 1300_38 83 DEEP GROOVE 2 1300_83
BALL BEARINGS
6204
39 THRUST 2 1300_39 84 WASHER ®6 1 1300_84
BEARING 51101
40 HINGE 2 1300_40 85 NUT M6 2 1300_85
41 ELECTRIC 1 1300_41 86 LOCKNUT M6 1 1300_86
MACHINE
42 FUSELAGE 1 1300_42 87
43 WICKET DOOR 1 1300_43 88
44 TOP TABLE 1 1300_44 89
45 U -SUPPORT 1 1300_45 90
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13.3 Schéma elektrického zapojeni
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ovladaci rukojet

kontaktni kolo
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Wiisk této prirucky se dodava s kaZdym strojem RUNNER.
VSechna prava vyhrazena.

Zadnd cast teto publikace nesmi byt reprodukovana bez predchoziho souhlasu udéleného
spolecnosti N.KO

N.KO spol. s r.o.
Taborska 398/22
293 01 Mlada Boleslav
Czech republic
phone: +420 326 772 001

e-mail: nko@nko.cz
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