Stroj na ukosové srazeni hran s variabilnim uhlem a
automatickym posuvem

UZ30 Express

Navod k pouziti a udrzbe

C€



Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem UZ30 Express na srazeni hran.

Vsechna prava vyhrazena.

Z4dna &ast této publikace nesmi byt reprodukovéna bez piedchoziho souhlasu udéleného
spolecnosti N.KO
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Vseobecné informace
1.1 Uvod
Dé&kujeme, ze jste si zakoupili jeden z naSich stroji a doufame, Ze s nim budete pln¢ spokojeni.

Tato ptirucka obsahuje pokyny pro instalaci, sefizeni, provoz a udrzbu stroje
UZ30 Express (dale jen UZ30) v souladu s platnymi bezpe¢nostnimi normami.

Informace a tudaje v této priru¢ce mohou byt predmétem zmén v disledku dalSiho
zdokonalovani stroji. Pro odstranéni vSech pochybnosti se pii zjiSténi rozdili prosim
obrat’te na N.KO

Na stroji nikdy neprovadéjte zadné operace piedtim, nez si piectete pokyny v ptirucce a
porozumite jim. Velka ¢ast nehod, které se na pracovisti stanou, je zpusobena tim, ze se nedodrzuji
pokyny a doporuceni obsaZené v ptirucce.

Grafické symboly v pfirucce jsou pouZity pro zdiraznéni dileZitych informaci tykajicich se
bezpecnosti a provozu stroje.

m Pozor:

Diilezité informace pro osobni bezpe¢nost obsluhy.

n Dulezité:

Pokyn, ktery je nutno dodrZovat pro zajiSténi spravného provozu stroje.
1.2 Zkousky

Stroj na srdzeni hran je zkouSen v nasi technické zkuSebné.
Béhem této zkouSky je odzkousSena spravnd funkce elektrického systému a spravna funkce
ukosovani plecht a profilt riznych typt a velikosti.

1.3 Zaruka

Na ukosovaci systém UZ30 poskytuje prodavajici zaruku, ze zbozi nebude mit materialové a
vyrobni vady po dobu 12 mésicti ode dne dodani zbozi.

Na bezvadnou funkci zboZi a pouzité materidly je poskytovana zaruka po dobu 12 mésicii ode dne
dodani zbozi.

Prodavajici se zavazuje zajistit odstranéni veSkerych ptipadnych vad, na néz se vztahuje zaruka,
bezplatné¢ a bez zbytecného odkladu tak, aby mohl kupujici zbozi fadn€ uzivat. Uplatni-li kupujici
prava z odpovédnosti za vady, na néz se zaruka nevztahuje, uhradi prodavajicimu naklady s timto
spojené.



Zarucni doba nebézi ode dne, kdy kupujici nahlésil prodavajicimu existenci vady, na kterou se
vztahuje zaruka a pro kterou kupujici nemiize zbozi pouzivat a uplatnil svéa prava z odpovédnosti
za vady z poskytnuté zaruky, az do dne jejiho odstranéni prodavajicim.

Zaruka se nevztahuje na pfirozené a bézné opotiebeni zbozi a vady zpisobené nespravnym
pouzitim zbozi v rozporu s poskytnutym Skolenim a dokumentaci. Zaruka se dale nevztahuje na
vady vznikl¢é ptetizenim zbozi a dale na vady vzniklé po neodborném zasahu do zbozi ¢i neodborné
opravé nebo upravé tohoto zbozi. Neodbornym zasahem, opravou nebo upravou se rozumi
jakykoliv zésah, oprava nebo tprava, které byly provedeny v rozporu s poskytnutym Skolenim a
dokumentaci, nebo byly provedeny jinou osobou nez prodavajicim nebo osobou jim k tomu
povétenou nebo schvalenou.

Prava z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno uplatnit u prodéavajiciho bez
zbytecného odkladu poté, co vadu kupujici zjisti, nejpozdéji vSak do konce zarucni doby, jinak
tato prava zanikaji.

K uplatnéni prav z odpovédnosti za vady z poskytnuté zaruky je nutno ptedlozit zarucni list. Jinak
nelze kupujicimu tato prava ptiznat.

Odpovédnost prodavajiciho za vady, na néz se vztahuje zaruka, nevznika, jestlize tyto vady byly
zpusobeny po prechodu nebezpeci Skody na zbozi vnéjSimi udalostmi. Vnéj$imi udalostmi se
rozumi zejména zivelna pohroma, zadsah vyssi moci anebo chovani tietich osob.

N.KO. povazuje zaruku za neplatnou v piipadé:

- nevhodného pouZzivani stroje;

- pouzivani v rozporu s narodnimi nebo mezinarodnimi normami;
- nespravneé instalace;

- vadného ptivodu elektrické energie;

- vdznych nedostatkll v udrzb¢;

- neopravnénych modifikaci nebo zésah;

- pouzivani jinych nez originalnich ¢i nespravnych nahradnich dili a pfisluSenstvi pro doty¢ny
model;

- tplného nebo Castecného nedodrzovani pokynt;

- vyjime¢nych udalosti, pfirodnich kalamit, ¢i jinych.

1.4 Identifikacni udaje

Identifika¢ni daje stroje na ukosové srdZzeni hran jsou uvedeny na hlinikovém Stitku CE
pfipevnéném na boku stroje.



1.5 Referen¢ni normy (CE prohlaseni o shodé)

ES Prohlaseni o shodé

1. Jméno vydavatele prohlaseni: N.KO spol. s1.0.
Adresa vydavatele prohlaseni: Taborska 398/22, 293 01 Mlada Boleslav
ICO: 26161109
2. Piedmeét prohlaseni: ’ )
Nazev: MOBILNI UKOSOVACI STROJ
Typ: UZ 30 Express
Vyrobce: N.KO spol: sr.0.
3. Ucel pouziti: Stacionarni automaticky ukosovaci systém pro

ukosovani malych a stfednich kusu oceli

4. Vyse popsany piedmét prohlaseni je ve shodé s pozadavky nasledujicich dokumentii

Smérnice 2006/95/EC.: Zakladni technick é pozadavky na elektricka zafizeni nizkého
napéti
Smeérnice 2004/108/EC.: Elektromagnetickd kompatibilita
Smérnice 2006/42/EC . Bezpeénost strojnich zafizeni — zakladni pozadavky
EN ISO 12100.: Bezpetnost strojnich zafizeni — technické zasady pro projektovani
EN ISO 13857:: Bezpetnost strojnich zaiizeni — bezpetné vzdalenosti pro horni a
dolni konéetiny
EN 953 al: Bezpetnost strojnich zafizeni - pozadavky mna konstrukci
ochrannych
krytd
EN 60204-1: Bezpeénost strojnich zaiizeni — elektricka zafizeni pracovnich stroji
EN 61000-6-3: Elektromagnetickd kompatibilita - kmenové normy - emise -

prostiedi obytné, obchodni a lehkého primyshu

5. Udaje o akreditované/ notifikované osobé:

6. Datum a misto vydani: 19.8.2016 Mlada Boleslav
7. Jména a funkce opravnéné osoby. Milan Richtr — jednatel spolecnosti




BEZPECNOST

2.1 Doporuceni pro bezpe¢nost

B Pozor:

Seznamte se dikladné s nasledujicimi pokyny, abyste zabranili arazim osob a/nebo Skodé
na majetku.

- Nikdy se nepokousejte se strojem pracovat, dokud jste se ditkladné neseznamili se zpiisobem,
jakym funguje. Pokud mate jest€¢ 1 po peclivém a uplném preCteni této piirucky pochybnosti,
obrat'te se na spole¢nost N.KO

- Ujistéte se, ze vSichni technicti pracovnici, ktefi maji stroj pouzivat a provadét jeho udrzbu, jsou
uplné obeznameni se vSemi piisluSnymi doporuc¢enimi pro bezpecnost.

- Stroj musi byt dopravovan a instalovan pouze specializovanymi pracovniky v souladu s pokyny
v této piirucce.

- Pfed spusténim stroje se musi obsluha presvédcit, ze vSechna bezpecnostni zatizeni jsou funkéni
a Ze jsou namontovany vSechny bezpec¢nostni kryty.

- Stroj nikdy nepouzivejte k ucelim jinym nez v ptiru¢ce uvedenym. Nikdy nezpracovavejte jiné
nez uvedené vyrobky.

- Obrat’te se na spole¢nost N.KO ptedtim, nez budete stroj pouzivat pro jiné nez uvedené ucely,
pozadejte o povoleni.

- Hodnoty napéti pouzité k napdjeni stroje jsou nebezpecné. Ujistéte se, Ze vSechna spojeni jsou
provedena spravné, na stroji nikdy neprovadéjte udrzbu nebo nevyménujte dily, kdyz je stroj
pripojen ke zdroji elektfiny a na elektrickych spojich nikdy neprovadéjte zadné odbocky.

- Casti povazované za vadné nahrazujte jinymi, které jsou doporuceny vyrobcem. Nikdy
nevyménujte za jiné nez originalni dilce.

- Nikdy nenoste odév nebo Sperky, které by se mohly zachytit v pohyblivych castech. Je vhodné
nosit bezpecnostni odév, obuv s neklouzavou podrazkou, chranice sluchu a ochranné bryle.

n Diilezité:
Jestlize béhem doby Zivotnosti stroje vzniknou jakékoliv zavady, které se nedaji podle této

prirucky opravit, je vhodné obratit se na spole¢nost N.KO, aby problém v co nejkratsi dobé
vyreSila.



2.2 Bezpecnostni samolepky
Na stroj na kosové raZeni hran se k ochran¢ obsluhy lepi bezpecnostni samolepky.
Vyznam samolepek:

Tato samolepka se lepi na elektricky panel stroje na tkosové srdZzeni hran a znaci pfitomnost
vysokého napéti.

Neodstranujte tuto samolepku ze stroje

2.3 Kvalifikace a ochrana obsluhy

Zameéstnavatel je povinen informovat obsluhu o bezpe¢nostnich norméch a kromé toho zajistit,
aby byly dodrzovény, a ptesvédcit se, ze pracovni prostor je dostatecné velky a dobie osvétleny.

Oznaceni ,,obsluha* znamena osobu, ktera stroj instaluje, provozuje, setizuje, provadi jeho udrzbu,
¢isti ho a opravuje.

B Pozor:

Pfed zapocetim prace musi byt obsluha obezniamena s vlastnostmi stroje a musi mit
prectenou celou tuto prirucku.

ﬂ Pozor:

Obsluha (se) musi vzdy:

1. Ujistit, ze vSechny bezpecnostni kryty jsou namontovany a ze bezpecnostni zatizeni jsou
funk¢ni, nez stroj spusti.

2. Vyhybat se noSeni typu odévu nebo Sperkti, které by se mohly zachytit v pohyblivych
castech.

3. Nosit schvaleny bezpecnostni odév, jako napiiklad obuv s neklouzavou podrazkou,
chranice sluchu a ochranné bryle.

4. Aplikovat bezpecnostni normy, dohlédnout na to, ze jsou vzdy dodrzovany a pokud ma
pochybnosti, znovu nahlédnout do této ptirucky predtim, nez ucini jakakoliv opatteni.

5. Obratit na dodavatele stroje, kdyz zavady, které zptsobuji nefunkénost stroje, nemize
odstranit, kdyz se zavady tykaji poruchovych Casti nebo nepravidelnosti chodu.



Bezpe¢nostni zarizeni

Stroj je vybaven bezpecnostnimi kryty k izolaci zon, které by mohly byt pro obsluhu nebezpecné.
Tyto kryty jsou pfiSroubovany na konstrukci nebo seSroubovany s konstrukci stroje. Daji se
odstranit pomoci vhodnych kli¢a.

Odstranéni téchto krytti mize byt nutné béhem urcitych ¢innosti tdrzby.

B Pozor:

Odstranéni krytu se vZdy musi provadét tehdy, kdyz stroj je v klidu s vytaZzenou zastrékou
elektrického privodniho vedeni. Nikdy nepouZivejte stroj bez namontovanych
bezpecnostnich kryti.

Stroj je vybaven hiibkovym nouzovym tladitkem. Je Cervené barvy a piednostné pred vSemi
ostatnimi operacemi stroj okamzité zastavi (pozice A nebo B obr. 2.3.1).

Toto nouzové tlacitko se pouziva:

- v ptipadé¢ bezprosttedniho nebezpeci nebo mechanické nehody;
- pro kratké zasahy, kdyz je stroj jiz v klidu, aby bylo moZné za tohoto stavu provést idrzbu.

Obr. 2.3.1
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2.4  Zbyvajici rizika

Stroj byl zkonstruovdn a vyroben se vSemi zafizenimi a vybavenim pro zajiSténi zdravi a
bezpecnosti obsluhy.

Stroj je kompletné zakrytovan, aby riziko kontaktu s pohyblivymi
¢astmi bylo co nejvice vylouc¢eno.

Existuje v8ak jedno zbyvajici riziko:

Jak bylo shora uvedeno, pracovni zona je chrdnéna co nejvice, ale musi zlstat Castecné oteviena,
aby bylo mozné vsunout material ur¢eny ke srazeni hran.

Je proto mozné, ze by obsluha mohla vlozit prsty do této zony, ve které jsou umistény jak fezny
nastroj, tak drzak obrobku.

B Pozor:

Vidy drzte ruce co nejdale od fezaci zony.

B Pozor:

Vzidy aplikujte bezpe¢nostni predpisy obsazené v prirucce a zajistéte, aby byly dodrZzovany
a aby vSechna zbyvajici rizika byla vyloucena.

TECHNICKE SPECIFIKACE
3.1  Popis stroje

Stroj pro ukosové srazeni hran model UZ30 je stacionarni stroj. Jednim z jeho hlavnich vlastnosti
je to, ze uhel a velikost ukosu se dd nastavovat a posuv materialu je samocinny.

Stroj je vybaven frézovacim feznym nastrojem, robustnim drzakem obrobku, stupnici pro piimé
¢teni, kterd se pouZziva k nastaveni hodnot (velikost tkosu, thel obrobeni), a specidlnim vedenim,

které usnadnuje vkladani materidlu.

Tyto charakteristiky umoziiuji snadné nastavovani pracovniho thlu bez vymény jakéhokoli dilu a
pfesnou regulaci velikosti ikosu.

Stroj na tikosové srazeni hran UZ30 je spolehlivy a vyzaduje pouze minimalni tdrzbu.



3.2  Technické specifikace

Uhel iikosu

Sifka tikosu*

Motor frézy

Otacky

Priumér nastroje
Pocet Feznych desti¢ek
Motor posuvu
Rychlost posuvu
Tlous$t’ka materialu**
Minimalni rozméry
obrobku***

Vaha

Pracovni vyska
Zpracovani trubek
Rozméry stroje

Plynule nastavitelny v rozsahu 30°- 60°

0 az 30 mm < 400N/mm?2 - 0 az 15 mm > 400N/mm?2
4 kW

0 - 5500 ot./min

0 94mm

5ks

0,45 kW

0,6— 3,5 m/min

2-100 mm

L =60mm, W = 20mm

400 kg

1000 mm

0102 — 156 mm
Viz.obrazek 3.2.1.

*Ptfesné informace v tabulce kapitoly 5.3.

**Vzdy je tieba volit vhodny pomér délky a prifezu obrobku z hlediska celkové vahy obrabéného
dilce. V opacném piipad¢ hrozi pietizeni posuvového mechanismu.
Pokud posuvovy mechanismus neni schopen obrobek plynule posouvat do fezu, je zakdzéano
pokracovat v ¢innosti nebo posouvat obrobek ru¢né.

***Minimalni a maximalni rozmér obrobku je vzdy predmétem zkouSky. Uvedené udaje jsou
vysledky testii za idedlnich podminek. Pokud se vyskytne jakykoli problém s plynulosti posuvu
materidlu nebo se material vzpfi¢i v mechanismu vedeni, okamzité ukoncete prace.

obr. 3.2.1.
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3.3 Hladina hluku

cwwvr

Hladina spojitého akustického hluku dle méfeni A v nékterych ptipadech a provoznich
podminkach ptekrocila 85 dBA. Pracovnik musi pouZzivat chranice sluchu.

3.4  Podminky pracovniho prostiedi
Prosttedi, v némz stroj pracuje, musi odpovidat t¢émto hodnotam:

Teplota: 0°C- 50°C
Vlhkost: 10% - 90% (nekondenzovand)

Stroj musi byt umistén na krytém misté a nesmi byt vystaven desti.

Odlis$né podminky pracovniho prostiedi, nez shora uvedené, by mohly zplisobit vazné poskozeni
stroje, zvlaste elektrického zatizeni.

Pokud stroj nepracuje, muze byt skladovan na suchém misté, kde teplota kolisa mezi -10°C a 70°C.

vSechny ostatni hodnoty zlistavaji nezménény.

INSTALACE

4.1 Doprava a zvedani

u Dulezité:

Cinnosti popisované v tomto oddilu musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Na misté ureni musi byt pfipraveny vhodné vykladaci a ustavujici prostfedky (jefaby, zdvizné
voziky atd.).

KdyzZ je stroj dodan na misto urceni, ujistéte se (jesté za ptritomnosti dopravce), ze odpovida

specifikacim v objednavce a ze béhem dopravy neutrpél zadnou Skodu. Okamzité podrobné
informujte N.KO a dopravce, jestliZe je zjisténa Skoda nebo jestlize chybéji jakékoli soucasti.

11



ﬂ Pozor:

Dodrzujte nasledujici pokyny a zajistéte, aby manipulace se strojem byla bezpe¢na:
- Dodrzujte vzdalenost od visicich ndklad a ujistéte se, ze zvedaci zafizeni a piislusné
manipulaéni prostfedky a néstroje jsou v dokonalém potadku a jsou vhodné pro rozméry a

hmotnosti uvedené v odstavci 3.2.

- Noste ochranné pomitcky, jako jsou napi. pracovni rukavice, obuv s neklouzavou
podrazkou a pfilbu béhem manipulace se strojem

- Pokud je stroj v transportnim obalu, tento odstrante a zlikvidujte v souladu s platnymi

zékony pfislusné zeme.

4.2  Ustaveni a pripojeni

n Diilezité:

Cinnosti popisované v tomto odstavci musi provadét pouze kvalifikovany personal.

Stroj musi byt ustaven na rovné ploSe. Doporucujeme stroj fixovat do podlahy prostiednictvim

kotev, ptislusnymi otvory v nohéch stroje (obr. 4.2.1.) zejména pokud budete pouzivat se strojem
1 ptidavné stoly (viz kapitola ptisluSenstvi)

Obr.c. 4.2.1.

12



Stroj je dodavan s otevienym pracovnim stolem (obr.€. 4.2.2.). Ten je nutno pied spusSténim stroje,
sklopit do pracovni polohy. Postupujte nasledujicim zplisobem:
- Odklopte pohon posuvu smérem vzhuru a doprava (pozice A obr. 4.2.2.).
- Sklopte pracovni sttil (pozice B obr. 4.2.2.) do pracovni polohy a utdhnéte matice zajisténi
pracovniho stolu (pozice C obr. 4.2.2.).
- Opctovné priklopte pohon posuvu (pozice A obr. 4.2.2.). POZOR! je nutné odjistit
sklapéni pohonu (pozice H obr. 5.2.1.).

Obr.c. 4.2.2.
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Pti elektrickém ptipojovani postupujte nasledujicim zptisobem:

- zkontrolujte hodnoty frekvence a napéti na identifika¢nim $titku motoru;
- ptipojte konec kabelu k elektrickému vedeni na zastrcku dle vaSeho mistniho rozvodu el.energie.

13



4.3  Kontroly pied uvedenim do provozu

n Diilezité:

Nikdy UZ30 nespoustéjte bez provedeni kontrol popsanych v tomto odstavci.

Pted startem stroje se ujistéte tom, ze stroj je provozuschopny, pomoci nasledujicich prohlidek a
kontrol, abyste dosahli co nejvyssi u€innosti a splnili bezpe¢nostni predpisy:

- ujistéte se, Ze Zzadné Srouby nebo jiné ¢asti nejsou uvolnéné;

- yjistéte se, ze vSechny elektrické spoje byly spravné provedeny a ze elektricky kabel je na svém
misté pfidrzovan kabelovou prichodkou;

- yjistéte se, ze fréza neni v kolizi s jinou ¢asti stroje a miize se voln¢ otacet.

-Pro spusténi stroje postupujte nasledujicim zptsobem:

Odjistéte stroj nouzovym tlacitkem Cervené barvy (pozice A a B obr. 2.3.1.).
Zpnéte piivod elektrického proudu hlavnim vypinacem (pozice E obr.¢.5.2.1.)
Spust’te motor zelenym tlacitkem (pozice B obr.¢.5.2.1.)

Fréza se musi otacet ve sméru hodinovych rucicek.

Pokud tomu tak neni, je nutné ptehodit faze v zastrcce.

- Pro vypnuti stroje pouZijte ¢ervené tlacitko umisténé vedle spoustéciho
pfepinace (pozice B obr.c.5.2.1.).

4.4 Zniceni a likvidace

Pfi ni¢eni stroje UZ30 mé&jte na paméti, ze materialy, ze kterych je vyroben, nejsou nebezpecného
charakteru a ze k nim patii hlavné:

- lakovana nebo pokovovana feriticka ocel;
- nerezova ocel série 300/400;

- plasticky material rizného charakteru;

- ptevodovy olej;

- elektromotor;

- elektrické kabely a ptislusné plaste;

- elektrickd monitorovaci a budici zatizeni.

Dodrzujte tento postup:

- fid’te se platnymi zdkony dané zemé¢ vztahujici se k bezpecnosti pracovniho prostredi;
- odpojte stroj od elektrického ptivodu;

- demontujte stroj a soucasti roztiid’te do skupin podle jejich chemické povahy;

- seSrotujte Casti stroje v souladu s platnymi zdkony dané zemg;

- béhem fazi demontéaze ptisn¢ zachovavejte platné piedpisy pro bezpecnost prace.
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POUZIVANI
5.1. Spravné pouZivani

Stroj na ukosové sraZzeni hran model UZ30 byl zkonstruovan, vyroben a proddn na sraZeni hran
kovovych soucésti a valcovanych kovil téchto druhii: Zelezo, ocel, nerezova ocel, mosaz, méd’,
hlinik a n€které plasty.

UZ30 je vyvinuta zejména pro ukosovani vétSich sérii obrobk mensich formati nebo dlouhych
plochych a ¢tverhrannych ty¢i. Rovnéz je mozno tikosovat trubky viz. kapitola ptislusenstvi.
Konstrukce stroje umoZiiuje velice efektivni ikosovani v ramci jednoho nastaveni a velké serie.

Tloustka obrabéného materidlu a dalsi technické informace jsou podrobn¢ uvedeny v kapitole 3.,
odstavec 3.2 ,,Technické specifikace* a v odstavci 5.3 ,,Pfedbéznd nastaveni®.

mVidy je treba volit vhodny pomér délky a priifezu obrobku z hlediska
celkové vahy obrabéného dilce. V opacném pripadé hrozi pretizeni posuvového
mechanismu.

Jin4 pouziti liSici se od shora popsanych jsou povazovdna za nevhodna. Ptfesnéji feceno, je
zakazano:

- zpracovavat vyrobky liSici se od té€ch, pro kter¢ je stroj vyroben a prodan;
- modifikovat konstrukei stroje;

- vyménovat dilce za jiné neZ originalni;

- modifikovat elektrické spoje a obchazet tim interni bezpecnostni zatizeni;
- odstraniovat nebo modifikovat ochranné kryty;

- pouzivat stroj na takovych mistech, kde je agresivni ovzdusi.

ﬂ Pozor:

Je prisné zakazano provadét ukosové srazeni hran na materialech liSicich se od uvedenych
materiali, protoZe jejich zpracovani by se mohlo stat rizikem pro obsluhu a poskodit stroj.

Ptfed provedenim jakychkoliv modifikaci je nutné obratit se na spole¢nost N.KO aby vydala
prislusné schvaleni. Pokud tomu tak nebude, spole¢nost N.KO odmita jakoukoliv odpovédnost.

5.2. Popis ovladacich prvki

Stroj na ukosové sraZeni hran se ovladd pomoci ovladacich prvkil umisténych na stroji a na
rozvodné skiini
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Obr.5.2.1. Stroj

oZZORE—DOTMETAW >

A

B

H WA

Nastaveni vysky posuvového kola

Zamek nastaveni vysky posuvového kola
Nastaveni pravo/levé pozice posuvového kola
Zamek nastaveni uhlu tkosu

Paka nastaveni thlu ukosu

Regulace rychlosti posuvu

Regulace velikosti ubéru

Zamek ramena posuvu v pozici oklopeno
Zamek vylozeni kola posuvu

Nastaveni vylozeni kola posuvu

Nastaveni nab&éhu posuvového kola 1.
Nastaveni vysky pracovniho stolu

Nastaveni nab&éhu posuvového kola II.
Zamek pravo/levé pozice posuvového kola 1.
Zamek pravo/levé pozice posuvového kola I1.
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Obr.5.2.2. Rozvodna skrin

Regulace otacek vietena frézy

Start/stop tlacitko pohonu frézy

Start/stop tla¢itko posuvového mechanismu
Tlacitko nouzového vypnuti

HO AW

Hlavni vypinac

5.3. Predbézna nastaveni

ﬂ Pozor:

P¥i seFizovani pouzivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu a
po odpojeni od zdroje elektfiny.

Pted zapocetim prace bude nutné provést né€kolik nasledujicich nastaveni:

Serizovani ihlu ukosu

Uhel tkosu se mize pohybovat plynule od 30° do 60°.
Pfi setfizovani postupujte timto zplisobem:

- Povolte dostate¢né zdmek nastaveni tthlu (pozice D obr. 5.2.1) umistény na boku stroje.
- Uchopte stavéci paku (pozice E obr. 5.2.1) a tahem za ni, nastavte ihel, ktery je poZadovan.
- Hodnotu nastavené¢ho thlu miizete odecitat na dilkové stupnici, ktera je soucasti paky
nastaveni.
- Po dokonceni operace opétovné utahnéte zdmek nastaveni uhlu (pozice D obr. 5.2.1)
umistény na boku stroje.
17



Nastaveni nabéhu a pravo/levé pozice posuvového kola

Nastavenim nab&hu posuvového kola ménime thel drahy posuvu vi¢i vertikalni vodici desce.
Jinak feceno, jsme schopni ovlivnit schopnost stroje - udrZzovat obrabény material v kontaktu
s vodicimi deskami.

Stroj UZ30 je vybaven systémem, ktery umoznuje piizpusobit toto nastaveni dle aktudlné
zpracovavaného materialu a feznych podminek.

Pfi setfizovani postupujte timto zplisobem:
Pro hodnotu X (hodnotu X doporucujeme nastavit na 11,5mm)

- Povolujte ¢i utahujte Srouby (pozice K a M obr. 5.2.1) vzajemné vici sobé az docilite
potiebného nabéhu.
- Srouby se nakonec musi dotahnout proti sobé tkz. kontra.
Pro hodnotu Y (hodnotu Y doporucujeme nastavit na 205mm)
- Povolte paky (pozice N a O obr. 5.2.1)
- oto¢nym ovladac¢em (pozice C obr. 5.2.1) nastavte pozadovanou pozici posuvového kola
- Utéhnéte paky (pozice N a O obr. 5.2.1)

Na zakladé naSich zkuSenosti doporucujeme dodrzet doporucené hodnoty nastaveni nabéhu
a pravo/levé pozice posuvového kola viz obr.¢. 5.3.1.

Stroj je jiz z vyroby sefizen dle vySe uvedeného.

Obr.¢.5.3.1.

==

-
e —
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m Pozor:

P¥i seFizovani pouzivejte pracovni rukavice. Operace musi byt provadény na stroji v klidu a
po odpojeni od zdroje elektfiny.

Nastaveni vyloZeni posuvového kola
Nastavenim vyloZeni posuvového kola ménime vzdalenost posuvového kola od vertikalni vodici
desky. Moznost pienastavit vylozeni vyuZzijeme zejména pii ukosovani L profili kdy je nutné

upravit vylozeni posuvového kola dle tloustky stény ptiruby L profilu (obr.¢.5.3.2.).

Pti tkosovani plochého materidlu naopak doporucujeme setidit vylozeni tak aby posuvové kolo
bylo co nejbliZe vertikalni vodici desce.

Obr.¢c.5.3.2.

] et S —

l

gl

i e LI

Pfi setfizovani postupujte timto zplisobem:

- Povolte zamek vylozeni posuvového kola (pozice I obr. 5.2.1)

- Ovladacem nastaveni vylozeni kola posuvu (pozice J obr. 5.2.1) upravte vyloZeni kola
posuvu dle potieby

- Opétovné dotahnéte zamek vylozeni posuvového kola (pozice I obr. 5.2.1)
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Nastaveni vySky posuvového kola

Pfed zapocetim praci je nutné nastavit vySku posuvového kola. Optimalni nastaveni vysky
posuvového kola nad horizontalni vodici deskou je zhruba o Smm méné nez je skute¢na tlousStka
obrobku. Tzn. Pti obrabéni tloustky materidlu 40mm nastavime vySku kola nad horizontalni vodici
desku 35mm

Pfi setfizovani postupujte timto zplisobem:
- Povolte zamek nastaveni (pozice B obr.¢.5.2.1.)
- Nastavte piislusnou vysSku posuvového kola, otaCenim kola nastaveni (pozice A
obr.c.5.2.1.)
- Utéhnéte zamek nastaveni (pozice B obr.¢.5.2.1.)

Nastaveni velikosti ibéru (MERKY) a feznych podminek

Maximalni kapacita ubé€ru stroje v jednotlivych uhlech je uvedena v tabulce pod textem. Téchto
maximalnich hodnot je mozné dosdhnout pouze postupnym obrabénim ve vice krocich.

Ke spravnému nastaveni jednotlivych ubért slouzi mérky dodané spolu se strojem
(obr.5.3.3.a5.3.5)).

Uhel Vyska Sirka Doporuceny
obrabéni a ukosu A tukosu P pocet iibéru

30° 26mm 30mm 3

35¢° 20,4mm 25mm 3

37,5° 18mm 22,5mm 3 b

40° 16,5mm  21,5mm 3 < L
45° 14mm 20mm 3 ]
50° 11,7mm 18mm 3 P ‘
55¢° 10mm 17,5mm 3 S
60° 8,5mm 17mm 3

Plati pro material do pevnosti Rm max 60kg/mm?2

Obr. 5.3.3.

D

Maximalni abér pro prvni tfisku na stupnici vysky tkosu A
Maximalni ubér pro druhou tfisku na stupnici vysky ukosu A
Maximalni ubér pro teti tiisku na stupnici vysky ukosu A
Celkova maximalni mozna vyska tkosu pro konkrétni uihel

_F (v tomto ptipad¢ 45°)

Velikost dilku odecitaci stupnice = 2mm

Meérka pro uhel ukosu a 45°

(k dispozici jsou mérky 30°/ 35°/ 37,5°/ 40°/ 45°/ 50°/ 55°/ 60°)
G  Vzorek maximalniho tbéru (v tomto piipadé 45°)

Amax=14,1 mm

~NoN--Ns

= =
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Na mérkach muzeme odedist aktualni nastavenou velikost ukosu, velikost dalSiho nastaveného
ubéru, maximalni ubér v jedné tfisce a doporuceny pocet tfisek pro dosazeni celkového
maximalniho ubéru (viz obr €.5.3.3.).

Meérku piilozte ke svislé a vodorovné vodici listé v misté, kde je na boku pfipevnéna stupnice pro
odecitani (viz obr ¢.5.3.4.).

Mérka musi byt spravné prilozena a plné v kontaktu s vodicimi liStami.

Obr. 5.3.4.

obr. 5.3.5.

Amax=10mm

Amax=16,5mm Amax=18mm
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n Diilezité:

Zakladni vySka pracovniho stolu je nastavena z vyroby. Je zapeCeténa a zajiSténa proti
prenastaveni stavécim Sroubem (pozice C obr. 5.3.6.). Pokud se i presto rozhodnete vySku
stolu prenastavit, méjte na paméti, Ze velikost nasledné provedeného ukosu nebude souhlasit
s hodnotou na mérkach.

Pro opétovnou kalibraci vySky postupujte podle kapitoly 6.3. — ,,Kalibrace vysSky stolu®.

Obr. 5.3.6.

Nastaveni rychlosti otatek frézy

Rozsah otacek frézy stroje UZ30 je 0 — 5500 ot/min.

Specialni konstrukce obrabéciho nastroje spolu s unikatnimi feznymi destiCkami umoziiuje
vysokootackové obrabéni.

Pro konstrukéni oceli doporucujeme maximalni otacky 5000 - 5500 ot/min. Otacky nastavite
oto¢nym ovladacem (pozice A obr.¢. 5.2.2.). Vzdy doporucujeme provést test. Pokud zjistite, ze
pro dany material jsou vhodné&j$i jiné nez doporucené otacky — upravte je podle vasich zkuSenosti.

Nastaveni rychlosti posuvu

Stroj UZ30 je vybaven regulaci posuvu. Rychlost 1ze nastavit v rozsahu 0,6 — 3,5 m/min.
Doporucujeme provést test na vzorku materialu a stanovit nejvhodnéjsi posuvovou rychlost.
Optimalni rychlost ovlivituje mnoho faktort jako je stav feznych desticek, velikost ibéru, jakost
ukosovaného materidlu.

Nastaveni rychlosti upravite otd¢enim regulacniho kole€ka (pozice F obr.¢.5.2.1.)
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n Dulezité:

Operace nastaveni rychlosti posuvu miize byt provadéna jen za chodu posuvového kola.
V pripadé, Ze budete otacet regulacnim koleCkem pri vypnutém posuvu, hrozi zniceni
variatoru.

Nastaveni prvniho ubéru

Oto¢nym ovladacem nastaveni tfisky (pozice G obr. 5.2.1) nastavte prvni ubér dle potieby.
Kazdy jednotlivy Ubér nesmi presdhnout maximalni hranici pro jednu tfisku viz kapitola -
Nastaveni velikosti ubéru a obrabéni (MERKY)

u Duilezité: Maximalni hloubka jednotlivého iibéru je stanovena mérkou pro nastaveni.
Dodrzujte doporucené hodnoty na mérce nastaveni. Pokud na jeden ubér nastavite vice,
hrozi bezprostiedni zniceni nastroje.

u Diilezité: Stroj UZ30 byl zkonstruovan zejména pro provadéni velkych sérii obrobkii.
Piedpoklada se odborné serizeni stroje pro konkrétni dlouhodobou praci. Z tohoto diuvodu
neni mozné doporucdit jedno univerzalni nastaveni podavaciho zarizeni a celého stroje.
Vliv na optimalni nastaveni stroje a plynulost pracovniho procesu maji faktory, jako jsou
drsnost povrchu obrobku - tedy tfeni, vaha rozméry a tvar obrobku, stav Fezného nastroje
atd. Doporucujeme rovnéz aplikovat na vodici desky teflonovy sprej pro sniZeni tieni.

5.4. Obrabéni

- Ptipravte ukosovany plech nebo profil na pravou stranu stolu.
Smér obrabéni je z prava do leva.

- Zapnéte motor frézy (tlacitka pozice B obr. 5.2.2) a posuvu (pozice C obr. 5.2.2) a nastavte
vhodnou rychlost otacek (pozice A obr. 5.2.2) frézy a rychlost posuvu (pozice F obr. 5.2.1)
dle jakosti materidlu, stavu feznych desti¢ek a velikosti nastaveného ubé&ru.

- Pozvolnym tlakem naved’te obrobek pod posuvové kolo. Pokud je stroj spravné nastaven
posuvové kolo material uchopi a vtahne do stroje. Obrobek je nutno ptidrzovat ve spravné
pozici (v kontaktu s vodici liStou) prvnich zhruba 50mm. Zagatek obrobku se musi dostat
za frézovaci okno situované ve vertikalni vodici liste.

n Dulezité:

V priibéhu tikosovani miiZe dojit ke zméné podminek a miiZe nastat situace, kdy bude nutno
zménit nastaveni stroje.

B Pozor:

Svisla vodici liSta musi za vSech okolnosti, poskytnou obrabénému materialu oporu a
zabranit vniknuti materialu do prostoru frézy. Spravné nastaveni ovérte pred zapocetim
praci.
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Nastaveni dal§iho ubéru

Stroj UZ30 je schopen v urcitych thlech vytvofit Sitku tikosu az 30mm. (viz. kapitola Nastaveni
velikosti ibéru a obrabéni MERKY).

Téchto hodnot 1ze dosdhnout jen postupnym obrabénim ve vice ubérech.

Pokud to konecna velikost ukosu vyzaduje je nutné po provedeni prvniho ubéru nastavit dalsi,
nasledujici ubér.

Oto¢nym ovladacem nastaveni tfisky (pozice G obr. 5.2.1) nastavte dalsi ubér dle potieby.

Z4dny jednotlivy ubér nesmi presahnout maximalni hranici pro jednu tiisku
viz. kapitola - Nastaveni velikosti iibéru a obrabéni (MERKY)

n Duilezité: Maximalni hloubka jednotlivého iibéru je stanovena mérkou pro nastaveni.
Dodrzujte doporucené hodnoty na mérce nastaveni. Pokud na jeden ubér nastavite vice,
hrozi bezprostiedni zniceni nastroje.

- Zacnéte obrabét. Postupujte stejnym zplisobem jako pii obrabéni prvniho ubéru.
- VSechny dalsi ubéry jsou opakovanim vyse uvedeného v kapitole 5.4

B Pozor:

V druhém a dalS§im ubéru je nutné vlozit material do stroje spravnou stranou. To znamena
stranou kde je jiz vytvoren predchozi ubér.

Udrzba a serizovani

6.1  Doporuceni

n Diilezité:

Pracovnici udrzby musi byt kvalifikovani technici.

Nikdy neprovadéjte udrzbu na pohybujicich se ¢astech stroje, a to ani pomoci nastrojii nebo jinych
predméti. Pro sefizovaci operace a udrzbu pouzivejte spolu se strojem dodavané naradi.

Je pfisné zakazano odstraniovat bezpe€nostni zafizeni, modifikovat je, nebo s bezpe¢nostnimi
zafizenimi na stroji manipulovat. Vyrobce v piipad¢ takového jednani odmita veskerou

odpovédnost za bezpec¢nost.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily (viz kapitola 8.3 ,,Seznam nahradnich dili*).
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ﬂ Pozor:

Vzdy noste pracovni rukavice, kdyz provadite na stroji udrzbu. Operace udrzby provadéjte
jen na vypnutém stroji v klidu a po odpojeni od elektfiny.

Pted kazdou pracovni sménou a pak podle potteby béhem ni vycistéte stroj, nastroj, a pohyblivé
¢asti stlaenym vzduchem.

ﬂ Pozor:

Pri pouzivani stlateného vzduchu pro ucely ciSténi noste ochranné bryle a nikdy
nepouzivejte tlak prekracujici hodnotu 2 bar.

Kontrolujte mnozstvi odpadu v boxu na tfisky (pozice A obr. €. 6.1.1.). Pokud je box plny je nutné
odpad vysypat, do k tomu urcenych nadob.

Obr.c.6.1.1.
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6.2  Demontaz frézy a vyména ieznych platka

E Pozor:

Pii vyméné nastroju pouzivejte pracovni rukavice.

UZ30 pouziva pro obrabéni Celni frézu vlastni konstrukce s feznymi platky o Etyfech feznych
stranach. Pro plné vyuziti feznych platka je nutno tyto platky po otupeni otocit. Celkem jsou
k dispozici 4 fezné strany na kazdém platku.

Stav bfitovych desticek je nutno priabézné kontrolovat, a pokud jsou opotiebené, vCas otocit.

Demontaz frézovaci hlavy:

Aby bylo mozno demontovat obrabéci nastroj je nutno nejdiive sklopit pracovni sttl (obr.¢. 4.2.2.).
Postupujte nasledujicim zplisobem:

- Odklopte pohon posuvu smérem vzhuru a doprava (pozice A obr. 4.2.2.).

- Povolte matice (pozice C obr. 4.2.2.)

- Odklopte pracovni sttl (pozice B obr. 4.2.2.)

- Zajistéte vieteno proti pootoceni. Pouzijte ptilozeny specialni kli¢ (pozice A obr. 6.2.1).

- Pomoci ptilozeného imbusového klice, povolte hlavni stitedovy Sroub, ktery drzi frézovaci

hlavu na vieteni (pozice B obr. 6.2.1)..
- Sroub véetné stiedové vlozky vyjméte a frézovaci hlavu rukou stahnéte z vietene.

Obr.c. 6.2.1.
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Vymeéna nebo otoceni Feznych platku:

- Frézovaci hlavu umistéte na vhodnou podlozku.

- Pfilozenym kli¢em povolte zajiStovaci Sroub, uvolnéte klin fezného platku (obr.6.2.2.)
a fezny platek otoCte nebo vyméite. Fréza stroje UZ30 je osazena péti platky.

- Frézu namontujte zpét.

Obr.6.2.2.

n Diilezité:
Unikatni Fezna desticka je opatiena reliéfem, ktery zapada do vystupku v liZku Fezné
desticky na télese nastroje (obr. 6.2.3.).

Tento reliéf slouzi jako bezpecnostni prvek proti uvolnéni desticky ze spravné pozice pri
vysokorychlostnim obrabéni. Dbejte na spravné usazeni rezné desti¢ky!

Obr. 6.2.3.
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n Diilezité: Veskeré Casti frézovaci hlavy (platky, Sroubky, Sroub frézy, stfredova vlozka) a
vieteno udrzujte v Cistoté.

vvvvvv

zadreni frézovaci hlavy na vireteni a nasledné obtiZe pri priSti demontazi.

6.3 Mazani

Pravideln¢ je nutno kontrolovat olejovou néapli prevodovky posuvu, zda nedochazi k tniku. Pro
kontrolu slouzi kontrolni priihled na boku ptfevodovky. Pokud je v prithledu olej, vSe je v poradku.
Olejovou naplit variatoru je nutno vymeénit kazdych 300 provoznich hodin. Mnozstvi oleje
v ptevodovce je 0,71.

Doporucujeme pouzit olej SHELL SPIRAX S4 ATF HDX. Otvor pro doplnéni naleznete na télese
pievodovky (pozice A obr.¢C. 6.3.1.).

Otvor pro vypousténi pouzitého oleje zde (pozice B obr.¢. 6.3.1.)

Obr.6.3.1.

Na stroji UZ30 je také umisténo nékolik maznic (obr. 6.3.2.) které je nutno udrzovat v Cistot¢ a
plnit mazivem minimalné jednou za tyden. Doporuceny mazaci tuk Shell Alvania RL 2.

Obr.6.3.2.
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6.4  Kalibrace vysky stolu

V ptipadég, Ze hodnoty na mérkéach vysky ukosu nesouhlasi se skutecnou velikosti ibéru, je
nutno provést kalibraci vysky stolu.

Tato situace mize nastat v pfipad¢ neodborného pouziti stroje, v ptipad¢ prestavéni vysky
za U€elem zvysSeni maximalniho ubéru nebo prostym pouzivanim a povolenim pfisluSnych
spoju vlivem vibraci.

Kalibraci stolu provedeme nasledovné:

Povolime matice zajiSténi pracovniho stolu (pozice A obr. 5.3.5.)

Pracovni stll nastavime do nejvyssi pozice stavécimi Srouby (pozice C obr. 5.3.5.)
Pakou nastaveni thlu ukosu (pozice E obr. 5.2.1.) nastavime uhel 45° a nastaveni
zajistime (pozice D obr. 5.2.1.)

Otoc¢nou ruzici nastaveni velikosti ubéru (obr. 5.3.6. poz.B) nastavime hodnotu nula
pomoci mérky pro 45°.

Zapneme otaceni frézy

Do vodicich 1ist vloZime vzorek materidlu (Materidl by m¢l mit hrany v pravém
uhlu) a rukou jej pfidrzujeme ptitisknuty k vodicim listam.

Pomoci Sroubti (obr. 5.3.6. poz. C) pomalu spousStime cely pracovni stiil i se
vzorkem smérem dolt k otacejici se fréze.

Ve chvili, kdy se fréza poprvé dotkne materidlu (toto je mozné slySet) pfestaneme
stil spoustét smérem dolll a naopak ho nepatrné ptizvedneme.

V této poloze stil zajistime maticemi (obr. 5.3.6. poz. A)

Nyni je stiil opét nastaven na spravné hodnoty. Provedeme kontrolni test.

PRISLUSENSTVI

7.1 Pridavné stoly

Stroj UZ30 miize byt dovybaven pfidavnym levym vystupnim a pravym vstupnim stolem
(obj.€. 25 908). D¢lka stola je 2x 1000mm. Kazdy stll je vybaven stavitelnym pravitkem.
Stoly zkompletujte dle obr.c. 7.1.1.

Obr.c.7.1.1.
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n Diilezité: Pozor pri montazi stavitelnych opérnych pravitek (pozice B obr.c. 7.1.1.).
Kratsi pravitko montujte na levy stil, ktery je opatfeny vybranim pro snazsi pristup
k regulaci uhlu a tfisky viz. obr. €. 7.1.1.
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Stoly se montuji pomoci ptilozenych Sroubti (pozice C obr.¢.7.1.1.) na pfipravené zavity na bocich
stroje UZ30 (obr.¢. 7.1.2.). Po pfimontovani je nutné vycentrovat vysku stoli. K tomu slouzi
stavéci nohy stoll (pozice A obr.¢. 7.1.1.).

Obr.c.7.1.2.

7.2 Pripravek pro ukosovani trubek

v

Na stroji UZ30 je rovnéZ mozZno provadét vnéjsi ukosy trubek. S ptipravkem (obj.¢. 25 902)
je mozné ukosovat priméry trubek 105-156mm.
Max. délka trubky je 1000mm. Ptipravek se montuje na pfipravené zavitové diry (obr.7.2.1.)

Pted pouzitim je nutno nastavit vhodnou pozici posuvového kola dle kapitoly
5.3. Pfedbézna nastaveni — nastaveni nab¢hu a pravo/levé pozice posuvového kola.

u Diilezité: Kolo musi byt sefizeno tak, aby automaticky a plynule otacelo trubkou kolem
jeji osy a zaroven ji pridrZovalo v kontaktu se svislou vodici liStou. Tato pozice bude vzdy
jina dle priméru trubky.
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Obr.c.7.2.1.

=
N OV

P¥i provozovani stroje v prostorech se zvlast’ nebezpecnymi vlivy AD a vice, je nutno provést
zvySenou ochranu stroje pred irazem elektrickym proudem!

Elektricka energie- pii poruchach je tieba elektrickou energii okamzité vypnout.
Prace ne elektrickém zafizeni stroje smi provadét pouze elektro odbornik nebo jemu podiizené osoby na které tento
odbornik dohlizi, aby tyto prace byly provedeny dle elektrotechnickych ptedpisa.

dvoupdlovym méficim piistrojem zkontrolovat, Ze nejsou pod napétim, pak tyto dily uzemnit a vedlejsi
dily, které jsou pod napétim izolovat!
Vypnuti napéti provést hlavnim vypinacem v poloze ,,0“, odpojeni stroje od napéti.

Vsechny dily, na kterych se provadi tidrzba a opravy nesmi byt pod napétim. Tyto odpojené dily se musi

Elektrické vybaveni je nutno pravidelné kontrolovat popiipadé prezkouset.
Nedostatky, volné spoje, piiskvaiené kabely se musi okamzité vyménit.

NAHRADNI DILY

8.1 Jak objednavat nahradni dily

Objednavky nahradnich diltt musi obsahovat tyto informace:
- typ stroje;

- sériové cislo;

- popis pozadovaného dilu, ¢islo skupiny a ¢islo pozice dilu
- mnoZzstvi.
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8.2. Dily, nejcastéji podléhajici opotiebeni:

Obj.C. popis obrazek

25907 Rezné desticky premium 1ks

25914 Sroub kamene

25917 Kédmen upinaci

25912 Vlozka frézovaci hlavy

25915 Sroub frézovaci hlavy

25910 Frézovaci hlava premium
(vCetné desticek a Sroubkd)

25903 Posuvové kolo

25916 Mérky

Alvania Mazaci tuk pro stroj UZ20
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Number

Fig

UZ30 EXPRESS SPARE PARTS

Part name

L

darawingno. 2600 Main assembly

Note

" Main assembly | 2600
7 8

2653 2653 working table see assembly list 2653 Working table 1
2956 2956 main frame see assembly list 2956 Main frame 1
2957 2957 workpiece drive see assembly list 2957 Workpiece drive 1
2958A 2958A complete electrocabinet 3x400V 50Hz / 3x480V 60Hz see assembly list 2958 Electrocabinet 1
2958B 2958B complete electrocabinet 3x230V 60Hz see assembly list 2958 Electrocabinet 1
25910 25910 milling head see assembly list 25910 Milling head 1
25912 25912 milling head ring 1
25915 25915 milling head screw 1
25916 25916 set of scales 1
25999.2623 2623 screw 4
25999.2643 2643 washer 6
25999.2688 2688 adapter 1
25999.2695 2695 Dback cover 1
25999.2732 2732 screw 2
25999.2734 2734 washer 2
25999.2735 2735 washer 6
25999.2737 2737 screw 4
25999.2740 2740 screw 6
25999.2743 2743 nut 2
25999.2746 2746 spring 2
25999.2747 2747 screw 2
25999.2785 2785 drawer 1
25999.2797 2797 label 1
25999.2798 2798 type label 1
25999.2906 2906 nut 2
25999.2923 2923 button 1
25999.2925 2925 cable holder 1
25999.2926 2926 cable holder 1
25999.2929 2929 washer 4
25999.2952 2952 key 1
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| UZ30 EXPRESS spare parts
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" Working table | 2653
1 2 1] S 6 8

3 7
UZ30 EXPRESS SPARE PARTS darawingno. 2653 Working table

Number Fig Part name Number Fig Part name
25999.9201 9201 lever 2
25999.9204 9204 covering sheet metal 1

25999.2647 2647 working desk

25999.2650 2650 side bar A
25999.2651 2651 side bar B
25999.2652 2652 traverse
25999.2655 2655 screw
25999.2717 2717  control wheel
25999.2719 2719 ring
25999.2720 2720 covering plate
25999.2722 2722 ring
25999.2723 2723 adjusting screw
25999.2725 2725 nut
25999.2726 2726 peg
25999.2727 2727 washer
25999.2728 2728 spherical bearing
25999.2730 2730 screw
25999.2731 2731 screw
25999.2732 2732 screw
25999.2733 2733 screw
25999.2734 2734 washer
25999.2779 2779 screw
25999.2907 2907 nut
25999.2924 2924 screw
25999.2942 2942 nut
25999.2954 2954 washer

DA O | OO ON|N | A AR R (R (RAA = (A=

25999.2967 2967 ball bearing 57
25999.2991 2997 nut 1
25999.2993 2993 pin 4
25999.2994 2994  stopper 1
25999.9200 9200 support plate 1
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~ Main frame | 2956
Iy 5 s L .

1 2 3
UZ30 EXPRESS SPARE PARTS drawingno. 2956 Main frame

Number Fig Part name Number Fig Part name

25999.2604 2604 supporting roll 1 25999.2738 2738 screw 2
25999.2605 2605 board's supporting roll 3 25999.2739 2739 nut 8
25999.2606 2606 block 1 25999.2740 2740 screw 4
25999.2609 2609 lever 1 25999.2741 2741 screw 2
25999.2611 2611 lever axis 1 25999.2742 2742 screw 4
25999.2614 2614  stopper 2 25999.2743 2743 nut 6
25999.2615 2615 board 1 25999.2744 2744 screw 6
25999.2616 2616 board 1 25999.2749 2749 washer 10
25999.2619 2619 adapter 1 25999.2753 2753 safety block 1
25999.2620 2620 sliding block 1 25999.2799 2799 indicator symbol 1
25999.2621 2621  sliding block 1 25999.2903 2903 screw 2
25999.2623 2623 screw 4 25999.2904 2904 screw 2
25999.2633 2633 base 1 25999.2905 2905 lever 1
25999.2641 2641 stopper 2 25999.2949 2949 screw bolt 1
25999.2642 2642 sheet metal 1 25999.2966 2966 plug 1
25999.2643 2643 washer 14 25999.2968 2968 spring 6
25999.2670 2670 screw 4 25999.2970 2970 engine 1
25999.2709 2709 grip 1 25999.2981 2981 sheet metal 1
25999.2710 2710 rod 1 25999.2982 2982 washer 9
25999.2711 2711 handle 1 25999.2984 2984 screw 2
25999.2713 2713 scale 1 25999.2985 2985 nut 1
25999.2714 2714 pin 1 25999.2989 2989 shim 1
25999.2715 2715 screw 1 25999.2990 2990 shim 1
25999.2716 2716 screw 2 25999.2991 2991 screw 2
25999.2732 2732 screw 2 25999.2992 2992 washer 3
25999.2734 2734 washer 2 25999.2995 2995 screw 3
25999.2735 2735 washer 2 25999.2996 2996 screw 4
25999.2737 2737 screw 3
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wWorkpiece drive | 2957
8

UZ30 EXPRESS SPARE PARTS

drawing no. 2957 W

6

7
orkpiece drive

Number Fig Part name Pcs Number Part name Pcs Number Fig Part name

25903 25903 wheel 1 25999.2703 2703 bottom cover 1 25999.2921 2921 casing 1
25999.2602 2602 locking lever 3 25999.2704 2704 moving cover 1 25999.2924 2924 screw 1
25999.2624 2624 board 1 25999.2708 2708 warning board 1 25999.2929 2929 washer 2
25999.2628 2628 adjusting shaft 1 25999.2731 2731 screw 3 25999.2944 2944 nut 2
25999.2629 2629 carry board 1 25999.2734 2734 washer 3 25999.2954 2954 washer 8
25999.2631 2631 control wheel 2 25999.2739 2739 nut 2 25999.2960 2960 nut 8
25999.2632 2632 screw bolt 1 25999.2744 2744 screw 2 25999.2969 2969 lock ring 1
25999.2643 2643 washer 24 25999.2751 2751 washer 4 25999.2971 2971 gear box 1
25999.2661 2661 interposerbar 2 25999.2752 2752 screw 4 25999.2972 2972 nut 1
25999.2663 2663 casing 2 25999.2759 2759 tightening wheel 2 25999.2986 2986 nut 1
25999.2664 2664 casing with lock 2 25999.2760 2760 screw 1 25999.2987 2987 carry board 1
25999.2665 2665 board 1 25999.2766 2766 bar with wheel 1

25999.2666 2666 screw 10 25999.2769 2769 steady bar 1

25999.2667 2667 hinge 2 25999.2770 2770 roller 1

25999.2669 2669 pin 2 25999.2771 2771 screw 7

25999.2670 2670 screw 6 25999.2775 2775 spring 1

25999.2673 2673 board 1 25999.2776 2776 spring 2

25999.2674 2674 nipple 3 25999.2777 2777 screw 2

25999.2675 2675 adjusting screw 1 25999.2779 2779 screw 2

25999.2676 2676 ball bearing 1 25999.2795 2795 screw 4

25999.2678 2678 ring 1 25999.2908 2908 screw 8

25999.2679 2679 tube 1 25999.2912 29172 holder 1

25999.2680 2680 peg 1 25999.2913 2913 supporting board 1

25999.2681 2681 adapter 1 25999.2914 2914 tightening wheel 1

25999.2682 2682 shaft 1 25999.2916 2916 stopper 1

25999.2684 2684 variator 1 25999.2917 2917  spring piston 1

25999.2685 2685 engine 1 25999.2918 2918 stopper 1

25999.2691 26917 washer 2 25999.2919 2979 screw 4

25999.2700 2700 upper cover 1 25999.2920 2920 screw bolt 1
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UZ30 EXPRESS SPARE PARTS arawingno. 2958 Electrocabinet

Number Fig Part name Note

25999.2780 2780 electrocabinet case

25999.2793 2793 electrics board

25999.2794A 2794A frequency converter 3x400V 50Hz / 3x480V 60Hz
25999.2794B 2794B frequency converter 3x230V 60Hz

25999.2902 2902 button
25999.2930 2930 button
25999.2933 2933 main switch
25999.2939 2939 grommet
25999.2940 2940 nut
25999.2945 2945 potentiometer
25999.2960 2960 nut
25999.2961 29671 nut
25999.2964 2964  grid with filter
25999.2965 2965 ventilator
25999.2973 2973 indicator

LD (A N(AA_R(A ARQ(QAIN(A Al
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" Milling head | 25910
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UZ30 EXPRESS SPARE PARTS

Number Fig Part name Note

25907 25907 insert 5
25914 25914 screw 5
25917 25917 clamping wedge 5
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Vytisk této prirucky se dodava s kazdym strojem UZ30 Express

VSechna prava vyhrazena.

Zadna &ast této publikace nesmi byt reprodukoviana bez piedchoziho souhlasu udéleného
spole¢nosti N.KO

Adresa vyrobce a distributora:

N.KO spol. s r.o.

Taborska 398/22

293 01 Mlada Boleslav

CZECH REPUBLIC

tel: +420 326 772 001 fax: +420 326 774 279
email:nko@nko.cz
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